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前  言
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控制钢制管道和设备焊缝硬度
防止硫化物应力开裂技术规范

1 范围

本标准规定了防止钢制管道和设备焊缝在湿含硫化氢酸性油气环境中发生硫化物应力开裂(SSC)
的硬度控制要求。

本标准适用于SY/T0599规定的可用于酸性环境SSC1区、2区和3区的抗SSC低碳钢、低合金

钢管道和设备的焊缝。
本标准适用的设备包括压力容器、工艺管道、热交换器、常压储罐、阀体、泵和压缩机壳体等。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB150 钢制压力容器

GB/T231.1 金属布氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T2654 焊接接头硬度试验方法

GB/T4340.1 金属维氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T5117 碳钢焊条

GB/T5118 低合金钢焊条

GB/T5293 埋弧焊用碳钢焊丝和焊剂

GB/T8110 气体保护电弧焊用碳钢、低合金钢焊丝

GB/T10045 碳钢药芯焊丝

GB/T12470 埋弧焊用低合金钢焊丝和焊剂

GB/T14957 熔化焊用钢丝

GB/T17394 金属里氏硬度试验方法

GB/T17493 低合金钢药芯焊丝

SY/T0599 天然气地面设施抗硫化物应力开裂和抗应力腐蚀开裂的金属材料要求

JB/T6046 碳钢、低合金钢焊接构件 焊后热处理方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
焊缝 weld
熔敷金属、熔合线和热影响区三部分的总称。

3.2
焊接件 weldment
焊缝熔敷金属、焊缝热影响区,以及与其相邻的存在焊接残余应力的母材金属区的总称。
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