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前　　言

ＹＣ／Ｔ１６９《烟用丝束理化性能的测定》分为１２个部分；

———第１部分：丝束线密度；

———第２部分：单丝线密度；

———第３部分：卷曲数；

———第４部分：丝束卷曲指数及丝束卷曲弹性回复率；

———第５部分：断裂强度；

———第６部分：截面形状和径向异形度；

———第７部分：回潮率；

———第８部分：水分含量；

———第９部分：油剂含量；

———第１０部分：残余丙酮含量；

———第１１部分：二氧化钛含量；

———第１２部分：包装与外观。

本部分为ＹＣ／Ｔ１６９的第６部分。

本部分代替ＹＣ／Ｔ１６９．６—２００２《烟用丝束测定系列标准　第６部分：截面形状》。

本部分与ＹＣ／Ｔ１６９．６—２００２相比主要变化如下：

———本部分的名称由《烟用丝束测定系列标准　第６部分：截面形状》更改为《烟用丝束理化性能的

测定　第６部分：截面形状和径向异形度》；

———增加了“规范性引用文件”；

———增加了“术语和定义”；

———增加了丝束径向异形度测试方法；

———增加仪器设备和试剂；

———修改了试样预处理方法，原试样预处理方法调整为附录Ａ，原附录Ａ调整为附录Ｂ；

———测定报告中增加两项内容：“与本部分规定的测定步骤的差异”和“在试验中观察到的异常

现象”。

本部分的附录Ａ和附录Ｂ为规范性附录。

本部分由国家烟草专卖局提出。

本部分由全国烟草标准化技术委员会烟用材料分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４４／ＳＣ８）归口。

本部分起草单位：国家烟草质量监督检验中心、南通醋酸纤维有限公司、昆明醋酸纤维有限公司、珠

海醋酸纤维有限公司、大亚科技股份有限公司。

本部分主要起草人：周德成、曹建国、刘锋、邢军、李晓辉、周明珠、陶冬梅、冷雅莉、范忠辉。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：ＹＣ／Ｔ１６９．６—２００２。
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烟用丝束理化性能的测定

第６部分：截面形状和径向异形度

１　范围

ＹＣ／Ｔ１６９的本部分规定了烟用丝束截面形状和径向异形度的测定方法。

本部分适用于烟用二醋酸纤维素丝束和烟用聚丙烯纤维丝束。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＹＣ／Ｔ１６９的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＦＺ／Ｔ５０００２—１９９１　化学纤维异形度试验方法

３　术语和定义

下列术语和定义适用于ＹＣ／Ｔ１６９的本部分。

３．１　径向异形度犇　狊犺犪狆犲犳犪犮狋狅狉犻狀狉犪犱犻狌狊

异形纤维截面外接圆半径与内切圆半径差值对某一指定径向参数的百分比。

［ＦＺ／Ｔ５０００２—１９９１中的３．２］

４　原理

将一束丝束制成横向截面切片，在一定放大倍数的显微镜下观察丝束截面形状，同时测定若干纤维

截面的内切圆半径、外接圆半径，由此计算出纤维的径向异形度。

５　仪器、设备和试剂

５．１　生物显微镜：放大倍数不小于２００倍。

５．２　图像测试系统：用于径向异形度的分析，应包括数码ＣＣＤ以及相应的径向异形度分析软件。

５．３　切片机：能将纤维的蜡膜切成厚１０μｍ左右的薄片。

５．４　模具：由两个带有凹槽金属长方体组成，凹槽尺寸为长约２２ｍｍ、宽约２２ｍｍ、深约２２ｍｍ。凹槽

的顶部带有深约１ｍｍ小沟槽。

５．５　其他工具：载玻片、刀片、双面胶纸、镊子等。

５．６　试剂：石蜡（工业级）、无水乙醇（分析纯）、二甲苯（分析纯）、胶水（聚乙烯醇）等。

６　取样

从实验室样品中截取长约４０ｍｍ的丝束三段，将每段样品消除卷曲。

７　测定步骤

７．１　在模具的两个外侧面贴上双面胶。

７．２　取一小束已消除卷曲的纤维嵌入模具小沟槽内，两端粘在双面胶纸上。
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