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前  言

  GB/T32830《装备制造业 制造过程射频识别》计划分为3个部分:
———第1部分:电子标签技术要求及应用规范;
———第2部分:读写器技术要求及应用规范;
———第3部分:系统应用接口规范。
本部分为GB/T32830的第3部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国自动化系统与集成标准化技术委员会(SAC/TC159)归口。
本部分起草单位:中国科学院自动化研究所、北京机械工业自动化研究所、威海北洋电气集团股份

有限公司、北京中科启信软件技术有限公司、齐齐哈尔轨道交通装备有限责任公司。
本部分主要起草人:谭杰、黎晓东、赵红胜、王海丹、王敏丽、李民、王强、于晓春、范俊宏、刘成永、

宋伟宁、马增良、王刚。
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装备制造业 制造过程射频识别
第3部分:系统应用接口规范

1 范围

GB/T32830的本部分规定了射频识别技术在装备制造业制造过程中对读写器信息查询、参数配

置、设备指令、读写命令以及状态报告等五类接口。
本部分适用于装备制造业制造过程中射频识别系统的软件实现、互操作与快速部署。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T32830.1 装备制造业 制造过程射频识别 第1部分:电子标签技术要求及应用规范

GB/T32830.2 装备制造业 制造过程射频识别 第2部分:读写器技术要求及应用规范

3 术语和定义

GB/T32830.1和GB/T32830.2界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
工作参数 workingparameter
读写器工作时为达到某种性能或者实现某种功能而所需的项目配置。

3.2 
通讯接口类型 communicationporttype
读写器与管理层数据交换的通讯接口类型。
注:主要有EIA-RS-232C、EIA-RS-485、以太网口、无线网口等接口类型。

3.3 
逻辑地址 logicaddress
用于表征读写器的通讯地址。
示例:IP地址。

4 缩略语

下列缩略语适用于本文件。

EIA:电子工业协会(ElectronicIndustriesAssociation)

5 数据结构

5.1 读写器频率数据类型(ReaderFrequency)

读写器频率数据类型是一个结构体,包含2个字段,其形式如下:
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