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前  言
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内 容 屑 丝 锥

1 范围

本标准规定了内容屑丝锥的型式尺寸、技术要求和标志包装的基本要求。
本标准适用于加工普通螺纹(GB/T192、GB/T193、GB/T196、GB/T197)的机用内容屑丝锥,丝

锥螺纹精度按H1、H2、H3三种公差带制造。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T192 普通螺纹 基本牙型

GB/T193 普通螺纹 直径和螺距系列

GB/T196 普通螺纹 基本尺寸

GB/T197 普通螺纹 公差

3 内容屑丝锥的型式和尺寸

3.1 整体式内容屑丝锥

3.1.1 整体式内容屑丝锥型式按图1所示,尺寸在表1中给出。切削锥的参数参见附录B和附录C。

图1 整体式内容屑丝锥
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