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前  言
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橡胶塑料注射成型机 模具固定和联接尺寸

1 范围

本标准规定了橡胶塑料注射成型机模具的模具固定尺寸、模具固定孔和T型槽以及顶出孔。

本标准适用于具有水平或垂直合模装置的有四个拉杆或无拉杆的橡胶塑料注射成型机,以下简称

注射成型机。

本标准不适用于具有两个或三个拉杆以及具有旋转或多工位工作台机器的模具固定孔和T型槽

的相关应用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T158 机床工作台 T形槽和相应螺栓

GB/T36587 橡胶塑料机械 术语

3 术语和定义

GB/T36587界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
模具固定孔 fixingholes

在定模板和动模板上用于固定模具的螺纹孔。

3.2

T型槽 T-slots

在定模板和动模板上用于固定模具的T型槽。

3.3
顶出孔 ejectorholes

在动模板上用于通过顶出杆的孔。

3.4
模具固定尺寸 mouldfixingdimensions

由较大拉杆内间距e1 和较小拉杆内间距e2 决定的相关模具固定和联接尺寸。

4 模具固定尺寸

模具固定尺寸大小数值划分使用较小拉杆内间距e2(见表1),有四个拉杆的合模装置见图1,无拉
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