安   全   技   术   交   底

	工程名称
	X
	建设单位
	X

	监理单位
	X
	施工单位
	X司

	交底部位
	X
	交底日期
	     年    月    日

	交 底 人

(签字)
	
	技术负责人(签字)
	

	交底内容：

一、基本要求：

1、进入施工现场必须正确戴好合格的安全帽，系好下颚带，锁好带扣。

2、作业时必须按规定正确使用个人防护用品，着装要整齐，严禁赤脚和穿拖鞋、高跟鞋进入施工现场。

3、新进场的作业人员，必须首先参加入场安全教育培训，未经教育培训，不得上岗作业。

4、每天安全员、现场技术员和班组长向班组安全讲话，检查安全准备工作，紧跟生产制度，进行监护，对违章作业，及时纠正，对冒险作业，坚决制止。

5、从事特种作业的人员，必须持证上岗，严禁无证操作，禁止操作与自己无关的机械设备。

6、施工现场禁止吸烟、禁止追逐打闹，禁止酒后作业。

7、施工现场的各种安全防护设施、安全标志等，未经领导及安全员批准严禁随意拆除和挪动。

8、严格执行安全用电规范，凡一切属于电气维修、安装的工作，必须由电工来操作，严禁非电工进行电工作业。

9、严禁从高处向下方抛扔或从低处向高处投掷物料。

10、所有机械设备必须由专人操作，其他人员禁止乱动。 

11、当需要高凳、高梯工作时，必须经安全验收合格后方可使用，并且在工作时，有人负责看护。

12、六级以上(含六级)强风和大雨、大雪、大雾天气必须停止露天高处作业。在雨、雪后和冬季，露天作业时必须先清除水、雪、霜、冰，并采取防滑措施。在夏季做好防暑降温措施。

13、作业中出现不安全险情时，必须立即停止作业，撤离危险区域，严禁冒险作业。

14、发现安全隐患或者安全事故应立即向有关领导汇报。

二、箱梁张拉、压浆、封端作业施工安全要求。

2.1、张拉、压浆、封端作业施工步骤
箱梁达到设计张拉强度→穿钢绞线→安装工作锚→安装工作夹片→安装限位板→安装千斤顶→安装工具锚→安装工作夹片→张拉工序→卸掉工具夹片→卸掉工具锚→卸掉千斤顶→卸掉限位板→切掉多余钢绞线→封锚→压浆。

2.2、张拉工序注意事项

⑴ 张拉设备操作工必须经过安全技术培训，经考核确认合格后，方可上岗。

⑵ 张拉作业前，结构混凝土强度应达到设计文件或施工组织设计的规定值。

⑶ 预应力筋（束）必须按照设计规定的控制应力值进行张拉，严禁超控制应力张拉。

⑷ 施加预应力的机具设备、锚具、夹具、连接器和预应力钢丝、钢绞线或钢筋应相互匹配。

⑸ 预应力筋（束）张拉作业，应按照设计或施工组织设计规定的顺序，分阶段、分部位对称张拉。
⑹ 钢绞线采用砂轮锯或切断机断料，不得采用电弧切割。
⑺ 穿筋（束）、张拉、灌浆等设备和量测仪表应设置专人负责使用和管理，按照规定期限进行维护和标定。
⑻ 遇有千斤顶经过拆卸或修理、千斤顶搁置时间超过标定期、压力表损坏或出现失灵现象、更换压力表、张拉过程中预应力筋发生多根断筋事故或张拉伸长值误差超过施工设计规定等情况时，应对压力表重新进行标定，另外张拉设备使用期限超过6个月或超过设计规定的期限都应重新进行标定。
⑼ 张拉作业现场必须划定作业区，设专人值守，非作业人员禁止入内；在张拉构件的两端，必须设置防护设施，并设安全标志。
⑽ 预应力筋（束）穿筋（束）、张拉、灌浆等作业的机具设备应完好，安全装置应齐全、有效，电气接线与拆卸应符合施工用电安全技术交底具体要求；作业前，经检查、测试、试运行，确认安全。
2．3、压浆作业安全注意事项

⑴ 压浆前准备

a.检查供水供电是否齐全。

b.压浆设备按照文件要求准备到位，并调试完好。搅拌机出浆口必须配有1.2mm的筛子，防止堵塞管道。

c.检查压浆孔、排气孔是否畅通。用高压风吹净孔道，保障畅通。

⑵ 输浆管选用牢固结实的高压橡胶管，承受压力必须＞1.5MPa，连接牢固可靠，避免脱管。

三、相关安全操作规程

3.1张拉千斤顶操作规程

1.必须详细了解施工工艺及规范要求。

2.检验油泵、千斤顶、压力表是否符合技术要求，千斤顶、力表是否按规定进行过校正和标定。
3.检查连接油泵和千斤顶的油什有无裂纹，接头是否靠固，高压软竹使用时，其夸曲半径不应小于200mm。

4、安装锚具或千斤顶时应使张拉力的作{II线与应力筋受力的，卜心线一致.不得偏扭。
5.油泵的操作应徐徐加压，缓缓司油、平稳、无冲击、不得猛摇急放，以免狈坏油压表、油泵及张拉千斤顶。
6.在张拉和顶压作业中，严禁工作油压力超过额定压力。
7.千斤顶加载应平稳、均匀、缓慢，在卸载时应慢慢打开回油阀，使油压缓缓下降。
8.千斤顶作业时，构件两端严禁站人，并对危险地区加以防护。
9.在千斤顶负压的情况下，不得拆卸油顶和油竹路，也不得拧动任何部位的镖丝。
10.油泵运转时，若有不正常现象，应立即停车检修。

11.检查推拉高强度课栓的弧度及完好情况，有无必损、伤痕，无论新旧螺栓都应做抽样试验.禁止使川不合格。

12.检六拉杆螺栓、夹片、联结器及有关附件是否完好、齐全.是杳符合规范，标准的要求。同时应对连接器和夹片的质从进行抽样检查。
13.作业时，千斤顶的前后方严禁站人，以防拉杆断裂伤人，操作人员严禁离岗。

14.雨天、5级风以上、视线不佳的天气禁顶推。
15.作业后应立即切断电源，逐渐减卸油
3.2、砂轮机操作规程

㈠、使用前准备
1、砂轮机要有专人负责，经常检查，以保证正常运转。
2、更换新砂轮时，应切断总电源，同时安装前应检查砂轮片是否有裂纹，若肉眼不易辨别，可用坚固的线把砂轮吊起，再用一根木头轻轻敲击、静听其声。金属声则优、哑声则劣）
3、砂轮机必须有牢固合适的砂轮罩，托架距砂轮不得超过5mm否则不得使用。
4、安装砂轮时，螺母上的不得过松、过紧，使用前应检查螺母是否松动。
5、砂轮安装好后，一定要空转试验23分钟，看其运转是否平衡，保护装置是否妥善可靠，测试运转时，应安排两名工作人员，其中一人站在砂轮侧面开动砂轮，如有异常，由另一人在配电柜处立即切断电源。以防发生事故。
6、凡使用者要戴防护镜，不得正对砂轮，而应站在侧面。使用砂轮机时，不准戴手套，严禁使用棉纱等物包裹刀具进行磨削。
7、使用前应检查砂轮是否完好（不应有裂痕、裂纹或伤残）砂轮轴是否安装牢固、可靠。砂轮机与防护罩之间有无杂物，否符合安全要求，确认无问题时，再开动砂轮机。
㈡ 使用中注意事项
1、开动砂轮时必须4060秒钟转速稳定后方可磨削，磨削刀具时应站在砂轮的侧面，不可正对砂轮，以防砂轮片破碎飞出伤人。
2、同一块砂轮上，禁止两人同时使用，更不准在砂轮的侧面磨削，磨削时，操作者应站在砂轮机的侧面，不要站在砂轮机的正面，以防砂轮崩裂，发生事故，同时不允许戴手套操作，严禁围堆操作和在磨削时嘻笑与打闹。
3、磨削时的站立位置应与砂轮机成一夹角，且接触压力要均匀，严禁撞击砂轮，以免碎裂，砂轮只限于磨刀具、不得磨笨重的物料或薄铁板以及软质材料(铝、铜等)和木质品。
4、磨刃时，操作者应站在砂轮的侧面或斜侧位置，不要站在砂轮的正面，同时刀具应略高于砂轮中心位置。不得用力过猛，以防滑脱伤手。
5、砂轮不准沾水，要经常保持干燥，以防湿水后失去平衡，发生事故。
6、不允许在砂轮机上磨削较大较长的物体，防止震碎砂轮飞出伤人。
7、不得单手持工件进行磨削，防止脱落在防护罩内卡破砂轮。
㈢、使用后注意事项
1、必须经常修整砂轮磨削面，当发现刀具严重跳动时，应及时用金刚石笔进行修整。
2、砂轮磨薄，磨小，使用磨损严重时，不准使用，应及时更换，保证安全。
3、磨削完毕，应关闭电源，不要让砂轮机空转，同时要应经常清除防护罩内积尘，并定期检修更换主轴润滑油脂。


	接受交底人

（签字）
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