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前　　言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则　第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。

本文件修改采用 ISO 15618⁃2：2001《水下焊接焊工的合格试验　第 2 部分：潜水员　高压干焊用

焊工和焊接操作人员》。

本文件与 ISO 15618⁃2：2001 相比作了下述结构调整：

——增加了附录 A（资料性）钢材组别分类指南；

——附录 B 对应 ISO 15618⁃2：2001 中的附录 A；

——附录 C 对应 ISO 15618⁃2：2001 中的附录 B，其中 C.2 对应 ISO 15618⁃2：2001 中的 B.2，增加

了 C.2.2；
——附录 C 对应 ISO 15618⁃2：2001 中的附录 B，其中 C.2.3 对应 ISO 15618⁃2：2001 中的 B.2.2，

增加了 C.2.3.3。
本文件与 ISO 15618⁃2：2001 的技术差异及其原因如下：

——对范围的内容进行了归纳总结，调整了表述方式（见第 1 章），便于标准实际应用；

——增加规范性引用的 GB/T 19866—2005，删除了 EN 228⁃1（见第 3 章）；增加规范性引用的

GB/T 3375，删除了 ISO 857⁃1（见 5.2）；增加规范性引用的 GB/T 5185，删除了 EN ISO 4063
（见 5.2、第 12 章）；增加规范性引用的 GB/T 5117，删除了 EN 499（见 5.5.2）；用规范性引用

的 GB/T 983 替代了 ISO 3581，删除了 EN 1600（见 5.5.2）；增加规范性引用的 GB/T 16672，
删除了 EN ISO 6947（见 5.7、6.7、第 12 章）；增加规范性引用的 GB/T 19867.1，删除了 EN 228⁃2
（见 7.4、第 11 章）；增加规范性引用的 GB/T 32259，删除了 EN 970（见 7.5）；增加规范性引用的

GB/T 26951，删除了 EN 1290（见 7.5）；增加规范性引用的 GB/T 18851.1，删除了 EN 571⁃1
（见 7.5）；增加规范性引用的 GB/T 26955，删除了 EN 1321（见 7.5、7.6.3）；增加规范性引用

的 GB/T 11345，删除了 EN 1714（见 7.5、7.6.4）；增加规范性引用的 GB/T 3323.1—2019，删
除了 EN 1435（见 7.6.2）；增加规范性引用的 GB/T 27551，删除了 EN 1320（见 7.6.2、7.6.3、
7.6.5）；增加规范性引用的 GB/T 2653，删除了 EN 910（见 7.6.2、7.6.4）；增加规范性引用的

GB/T 19418，删除了 prEN ISO 5817（见第 8 章）；

——重新规定了符号和缩略语的使用要求（见 4.1），便于标准实际应用；

——技能评定的主要参数增加了激光焊（见 5.2），以适用我国技术要求；

——加入了对于实心焊丝的认可范围（见 6.5），以适用我国技术要求。

本文件做了下列编辑性改动：

——将标准名称修改为《水下高压干式焊接潜水焊工和焊接操作工技能评定》；

——重新绘制了示意图，并删除了部分示意图修饰性的注；

——删除了对于 CR ISO 15608 的引用，并根据其引用内容增加了附录 A（钢材组别分类指南）（见

5.4），以便于标准实施；

——删除了第 11 章中多余的修饰性表述，便于标准实际应用；

——删除了第 12 章中的示例，便于标准实际应用；

——在附录 C（专业知识）中增加了关于激光焊的内容（见 C.2.2 和 C.2.3.3），便于标准实际应用。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由全国焊接标准化技术委员会（SAC/TC 55）提出并归口。
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水下高压干式焊接潜水焊工和

焊接操作工技能评定

1　范围

本文件规定了水下高压干式焊接潜水焊工和焊接操作工技能评定的主要参数、认可范围、试验和

检验、试件验收要求、补考、有效期、证书及水下高压干式焊接潜水焊工和焊接操作工考试认可标记。

本文件适用于水下高压干式焊接潜水焊工和焊接操作工的技能评定。

2　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本文件。

GB/T 983　不锈钢焊条（GB/T 983—2012，ISO 3581：2003，MOD）

GB/T 2653　焊接接头弯曲试验方法（GB/T 2653—2008，ISO 5173：2000，IDT）

GB/T 3323.1—2019　焊缝无损检测　射线检测　第 1 部分：X 和伽玛射线的胶片技术（ISO 17636⁃
1：2013，MOD）

GB/T 3375　焊接术语

GB/T 5117　非合金钢及细晶粒钢焊条（GB/T 5117—2012，ISO 2560：2009，MOD）

GB/T 5185　焊接及相关工艺方法代号（GB/T 5185—2005，ISO 4063：1998，IDT）

GB/T 11345　焊缝无损检测　超声检测　技术、检测等级和评定（GB/T 11345—2023，ISO 17640：
2018，IDT）

GB/T 16672　焊缝　工作位置　倾角和转角的定义（GB/T 16672—1996，ISO 6947：1990，IDT）

GB/T 18851.1　无损检测　渗透检测　第 1 部分：总则（GB/T 18851.1—2012，ISO 3452 ⁃ 1：
2008，IDT）

GB/T 19418　钢的弧焊接头　缺陷质量分级指南（GB/T 19418—2003，ISO 5817：1992，IDT）

GB/T 19866—2005　焊接工艺规程及评定的一般原则（ISO 15607：2003，IDT）

GB/T 19867.1　电弧焊焊接工艺规程（GB/T 19867.1—2005，ISO 15609⁃1：2004，IDT）

GB/T 26951　焊缝无损检测　磁粉检测（GB/T 26951—2011，ISO 17638：2003，MOD）

GB/T 26955　金属材料焊缝破坏性试验　焊缝宏观和微观检验［GB/T 26955—2011，ISO 17639：
2003（E），MOD］

GB/T 27551　金属材料焊缝破坏性试验　断裂试验（GB/T 27551—2011，ISO 9017：2001，IDT）

GB/T 32259　焊缝无损检测　熔焊接头目视检测（GB/T 32259—2015，ISO 17637：2003，MOD）

3　术语和定义

GB/T 19866—2005 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1　
潜水焊工　diver⁃welder
在水下高压干式条件下进行手工焊接的人员。
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