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前　　言

　　ＹＣ／Ｔ２７１《烟草机械　形态设计》分为１０个部分：

———第１部分：外观；

———第２部分：门；

———第３部分：面板；

———第４部分：弓形把手和门锁；

———第５部分：降噪；

———第６部分：玻璃护罩；

———第７部分：材料为ＰＭＭＡ和ＰＣ的观察窗；

———第８部分：表面保护和表面处理；

———第９部分：显示装置；

———第１０部分：搬运。

本部分为ＹＣ／Ｔ２７１的第６部分。

本部分由国家烟草专卖局提出。

本部分由全国烟草标准化技术委员会（ＴＣ１４４）归口。

本部分起草单位：中烟机械技术中心有限责任公司。

本部分主要起草人：徐祖发、徐庆涛、龚美华。
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烟草机械　形态设计

第６部分：玻璃护罩

１　范围

ＹＣ／Ｔ２７１的本部分规定了烟草机械产品用玻璃护罩形态设计技术规范。

本部分适用于烟草机械产品用玻璃护罩的设计。

２　概述

为保证机器长时间使用后仍保持良好的外观，宜采用玻璃制作护罩。

用做护罩的玻璃一般应具有耐划伤、耐腐蚀和抗老化等优良性能，设计时应充分利用玻璃具有的

“透明”、“价廉”和“质量重”等诸多特点。当用玻璃板代替塑料板制作护罩时，应根据具体情况综合考虑

材料的特性、工艺性能和制造成本。

如果采用玻璃板做护罩，应使用双层安全玻璃———复合安全玻璃（ＶＳＧ）。因为单层安全玻璃

（ＥＳＧ）在超负荷时会碎裂成小碎片，易散落在机器的各个缝隙和接合处，难以剔除。使用ＶＳＧ则相反，

超负荷时会裂成大块，且这些大块玻璃被薄膜连在一起，不易进入机器的各个缝隙或接合处，保护了危

险部位，从而保证机器正常运行。

３　设计规范

设计玻璃护罩时，一般应遵循下列规定：

———应优先采用直角边。

注：也可以采用圆角，但会增加制造成本。

———两边连接处的角度应小于或等于９０°（见图１）。

图１

　　———孔不应传递力。

———孔径为３ｍｍ～６５ｍｍ。

注：孔径越大制造成本越高。

———尽量只有一个方向弯曲。为了更好地补偿弯曲公差，应采用两个薄膜作为中间层，第二张薄膜

的厚度为０．３８ｍｍ。

———不宜使用阶梯形边棱（见图２）。由于阶梯形边棱不是用复合安全玻璃（ＶＳＧ）板材裁切成的，

而是用单层玻璃板粘接而成，因此明显地增加了制造成本。此外，其伸出去的边棱不能承受负

荷，所以不推荐采用。

图２
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