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前  言

  GB/T39697《橡胶或塑料包覆辊 规范》分为3个部分:
———第1部分:硬度要求;
———第2部分:表面特性;
———第3部分:尺寸公差。
本部分为GB/T39697的第1部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用翻译法等同采用ISO6123-1:2015《橡胶或塑料包覆辊 规范 第1部分:硬度要求》。
为便于使用,本部分还做了以下编辑性修改:
———用ISO48-6代替ISO7267-1;
———用ISO48-7代替ISO7267-2;
———用ISO48-8代替ISO7267-3。
本部分由中国石油和化学工业联合会提出。
本部分由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会橡胶杂品分技术委员会(SAC/TC35/SC7)

归口。
本部分起草单位:浙江峥嵘辊业有限公司、南京晟强橡塑有限公司、河北春风银星胶辊股份有限公

司、河北同昌胶辊有限公司、南京东润特种橡塑有限公司、浙江富铭工业机械有限公司。
本部分主要起草人:裘峥、徐璟、林洪云、孙洪良、李国水、江文养、王以余。
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引  言

  橡胶或塑料包覆辊通常由圆柱型金属辊芯外包覆橡胶或塑料制作而成,根据用途可被制作成各种

尺寸和硬度等级。
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橡胶或塑料包覆辊 规范
第1部分:硬度要求

1 范围

GB/T39697的本部分规定了橡胶或塑料包覆辊硬度的要求。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO48-6 硫化橡胶或热塑性橡胶 硬度测定 第6部分:IRHD 法测定胶辊的表观硬度

(Rubber,vulcanizedorthermoplastic—Determinationofhardness—Part6:Apparenthardnessof
rubber-coveredrollersbyIRHDmethod)

ISO48-7 硫化橡胶或热塑性橡胶 硬度测定 第7部分:邵尔硬度法测定胶辊的表观硬度(Rub-
ber,vulcanizedorthermoplastic—Determinationofhardness—Part7:Apparenthardnessofrubber-
coveredrollersbyShore-typedurometermethod)

ISO48-8 硫化橡胶或热塑性橡胶 硬度测定 第8部分:赵氏硬度(P&J)法测定胶辊的表观硬

度(Rubber,vulcanizedorthermoplastic—Determinationofhardness—Part8:Apparenthardnessof
rubber-coveredrollersbyPuseyandJonesmethod)

ISO23529 橡胶 物理试验方法试样制备和调节通用程序(Rubber—Generalproceduresforpre-
paringandconditioningtestpiecesforphysicaltestmethods)

3 硬度规定

经有关各方协商,可选定下列一种硬度作为橡胶或塑料包覆辊硬度:

a) 国际橡胶硬度(IRHD);

b) 邵尔硬度(邵尔 A或邵尔D);

c) 赵氏硬度(P&J)。
由于硬度会受到温度的影响,必要时应规定包覆辊的使用温度。
国际橡胶硬度(IRHD)、邵尔硬度和赵氏硬度(P&J)之间在确定的质量等级下存在一定的相关性。

国际橡胶硬度与邵尔A硬度是等价的。如果要求中等精度,允许使用邵尔A硬度计代替国际橡胶硬度

计,但应注意,由于读数间隔时间不同,结果不尽相同。
注1:所有手动操作的硬度计,测量结果会由于操作人员的不同而有差异,使用国际橡胶硬度计或赵氏硬度计所得

结果,受加载速度和施加的力是否垂直的影响。使用弹簧式邵尔硬度计,结果受压力大小的影响更显著。

注2:由于硬度是通过压痕测量的,所以橡胶或塑料包覆层的厚度会影响硬度的读数。在包覆辊包覆层上测得的硬

度和标准实验室条件下的包覆层的真正硬度,仅当包覆层厚度如下时是可比的:

  a) 国际橡胶硬度(IRHD):

硬度小于或等于50IRHD,包覆层厚度不小于9mm;

硬度大于50IRHD,包覆层厚度不小于6mm。
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