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卷烟和滤棒物理性能的测定 热塌陷

1 范围

本标准规定了卷烟抽吸燃烧过程中烟支部分和滤棒部分热塌陷的测定方法。
本标准适用于卷烟。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T16447 烟草及烟草制品 调节和测试的大气环境

GB/T16450 卷烟常规分析吸烟机 定义及标准条件

GB/T19609 卷烟 用常规分析用吸烟机测定总粒相物和焦油

GB/T22838.5—2009 卷烟和滤棒物理性能的测定 第5部分:卷烟吸阻和滤棒压降

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
热塌陷 hotcollapse
在卷烟燃烧过程中,试样的径向受到一定压力后,其直径在受压前后的差值。

3.2
直径传感器 diametersensor
通过对试样施加定向点压,以采集试样受压前后直径差值数据的装置。

3.3
压锤 hammer
在卷烟燃烧过程中,对试样施加定向点压的装置。

3.4
标准件 standardstick
用于标定烟支直径传感器测试范围的圆柱形金属体。

3.5
最大热塌陷值 maximalvalueofhotcollapse
在卷烟燃烧过程中,受压部位的直径最大压陷量。

4 原理

在卷烟燃烧过程中,用配备直径传感器的常规分析用单孔道吸烟机进行卷烟燃吸,测试试样烟支或

滤棒部分的径向受压处直径的变化即压陷量。测试原理示意图见图1。
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