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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２４３４９《纺织机械与附件　圆柱形筒管》分为以下７个部分：

———第１部分：主要尺寸推荐值；

———第２部分：自由端纺纱机用筒管的尺寸、偏差和标记；

———第３部分：扁丝用筒管的尺寸、偏差和标记；

———第４部分：变形丝用筒管的尺寸、偏差和标记；

———第５部分：合成长丝用筒管的尺寸、偏差和标记；

———第６部分：卷绕和加捻用交叉卷绕筒管的尺寸、偏差和标记；

———第７部分：筒子纱染色用网眼筒管的尺寸、偏差和标记。

本部分为ＧＢ／Ｔ２４３４９的第５部分。

本部分修改采用ＩＳＯ３９１４５：１９９４《纺织机械与附件　圆柱形筒管　第５部分：合成长丝用筒管的

尺寸、偏差和标记》（英文版）。

本部分根据ＩＳＯ３９１４５：１９９４重新起草，与ＩＳＯ３９１４５：１９９４的技术性差异为：

———表１中内径犱增加７３．５ｍｍ、１１０ｍｍ、１１２ｍｍ和１２０ｍｍ；对应犱＝７３．５ｍｍ，长度犾增加

５７．５ｍｍ，１１５ｍｍ；对应犱＝１１０ｍｍ，犾增加１００ｍｍ、１１５ｍｍ、１２０ｍｍ、１５０ｍｍ、２００ｍｍ、

３００ｍｍ；对应犱＝１１２ｍｍ，犾增加１００ｍｍ、１１５ｍｍ、１２０ｍｍ、１５０ｍｍ；对应犱＝１２０ｍｍ，犾增

加９４ｍｍ、９５ｍｍ、１２０ｍｍ、１５０ｍｍ；长度犾＝９４ｍｍ的偏差为　
０
－０．４ｍｍ

，其余均改为±０．２ｍｍ。

上述技术性差异的原因是：由于ＩＳＯ３９１４５：１９９４已发布１５年之久，而技术进步与发展已不局限

于ＩＳＯ３９１４５：１９９４中规定的尺寸规格，本部分增加的尺寸规格符合国际上科技发展的趋势，并极大可

能与未来国际标准修订相协调；另外，如长度犾的偏差在ＩＳＯ３９１４５：１９９４中规定得太大，在实际长丝

生产中影响纺丝机切换成功，应提高筒管长度的精度，增强出口筒管的市场竞争力；因此，本部分增加上

述内径与对应长度尺寸规格，缩小尺寸偏差，才能满足实际需要，并增强本部分适用性。

为便于使用，本部分对ＩＳＯ３９１４５：１９９４作了下列编辑性修改：

ａ）　“ＩＳＯ３９１４”一词改为“ＧＢ／Ｔ２４３４９”；

ｂ）　删除ＩＳＯ３９１４５：１９９４的前言；

ｃ）　第２章“引用标准”一词改为“规范性引用文件”，并采用ＧＢ／Ｔ１．１—２０００中规定的引导语；

ｄ）　图１中的圆柱形筒管的金属材料剖面改为非金属材料剖面；

ｅ）　用小数点符号“．”代替作为小数点符号的“，”。

本部分由中国纺织工业协会提出。

本部分由全国纺织机械与附件标准化技术委员会归口。

本部分主要起草单位：平湖市大亚纸管有限公司、桐乡恒益纸塑有限公司、如东县太极化纤纺织器

材有限公司、苏州市相城区通河纸管厂、陕西圣龙纸业有限公司、陕西纺织器材研究所。

本部分主要起草人：赵玉生、宋明华、陈雪勤、陈明达、王超、尹美泉、陆金金、邢阿林、邢文伟、王新全、

杨斌科。
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纺织机械与附件　圆柱形筒管

第５部分：合成长丝用筒管的

尺寸、偏差和标记

１　范围

ＧＢ／Ｔ２４３４９的本部分规定了合成长丝用圆柱形筒管主要尺寸、偏差和标记，另外还可包括纺丝拉

伸变形一步法所用的筒管，并对筒管特性、内径和长度的检验方法作了指导性说明。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２４３４９的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２４３４９．１　纺织机械与附件　圆柱形筒管　第１部分：主要尺寸推荐值（ＧＢ／Ｔ２４３４９．１—

２００９，ＩＳＯ３９１４１：１９９４，ＩＤＴ）

３　尺寸和偏差

见图１和表１。

图１　圆柱形筒管

表１　内径和长度 单位为毫米

犱 犾

基本尺寸 偏差１） 基本尺寸 偏差２）

７３．５

７５

９４３
）
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１５０
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３００
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）
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３００３
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±０．２
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