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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替FZ/T01032—1993《织物及其制品缝纫损伤的测定》。
本标准与FZ/T01032—1993相比,主要变化如下:
———适用范围由机织物和纬编针织物及缝纫制品扩大至各类织物及制品(见第1章);
———规范性引用文件中删除数值修约规则等引用文件,并用GB/T24118《纺织品 线迹型式 分

类和术语》代替GB4515《线迹的分类和术语》(见第2章);
———删除了原标准第3章线迹隔距和缝合容量术语(见第3章);
———修改了原标准第5章和第7章中缝纫速度的参数(见5.1和7.1.1.2);
———明确了原标准第7章中试样的洗涤程序和干燥条件(见7.2);
———简化原标准第7章和第8章为一章(见第7章);
———删除了原标准第9章中对于非仲裁性检验的计算方法,并简化了缝纫损伤的计算方法(见

第8章);
———简化了原标准第10章中试验报告应说明的内容(见第9章)。
本标准由中国纺织工业联合会提出。
本标准由全国纺织品标准化技术委员会基础标准分技术委员会(SAC/TC209/SC1)归口。
本标准起草单位:国家纺织制品质量监督检验中心、杭州天堂伞业集团有限公司。
本标准主要起草人:王常平、王宝军、郭悦、龚大舒。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———FZ/T01032—1993。
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织物及制品缝纫损伤的试验方法

1 范围

本标准规定了织物及其缝纫制品由缝纫加工而造成缝纫损伤的测定方法。
本标准适用于各类织物及制品。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T24118 纺织品 线迹型式 分类和术语

GB/T8629—2001 纺织品 试验用家庭洗涤和干燥程序

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
缝合组件 sewingcombinations
以缝合方向、线迹型式、针迹密度、缝纫线类型及线密度等内容表述的由几层织物缝合而成的组

合体。

3.2
缝纫损伤 seamdamage
织物经过缝纫,由穿过织物的缝纫针造成纱线部分或完全断裂及纤维熔融的现象。

3.3
受损纱线 damagedthread
织物中由缝纫所造成的至少有一半纤维断裂或熔融的纱线。

3.4
受损针数 numberofdamagedpinhole
织物经缝纫后由缝纫造成的纤维或纱线出现熔融、部分断裂或完全断裂等现象的针孔数。

4 原理

织物按规定条件缝合成缝合组件,或从织物制品中裁取符合要求的缝合组件,再按规定的方法洗

涤。将缝合组件拆去缝纫线,计数一定长度内受损针数和针迹数以及受损纱线数和纱线总数,通过计算

可得缝纫损伤程度。

5 设备与材料

5.1 缝纫机,能按7.1.2规定条件缝纫符合要求的缝合组件,缝纫速度应在3000针/min~4000针/min。
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