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滚塑成型 低温冲击试验

1 范围

本标准规定了滚塑成型低温冲击试验的两种方法:通过法(A法)和梯度法(B法)。
本标准适用于滚塑成型半硬质塑料制品或硬质塑料制品在-40℃时的低温冲击性能。其他温度

下的冲击性能可参照本标准执行,滚塑成型用材料的低温冲击性能可参照本标准执行。
本标准不适用于厚度小于3.0mm的滚塑成型制品。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2035—2008 塑料术语及其定义

GB/T2918 塑料 试样状态调节和试验的标准环境

GB/T10589 低温试验箱技术条件

GB/T11997—2008 塑料 多用途试样

GB/T14123 机械冲击 试验机 性能特性

3 术语和定义

GB/T2035—2008界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
滚塑成型 rotationalmoulding
旋转模塑

滚塑

旋塑

将树脂成型材料加入模具中,加热模具并使之低速连续旋转,模具内树脂在重力和热量的作用下逐

渐涂布、粘附于模具内表面,形成所需要的形状,经冷却得到塑料制品的加工方法。
注:改写GB/T2035—2008,定义2.873。

3.2 
延性破坏 ductilefailure
测试后试样形成一个贯穿式裂纹、缝隙或孔洞,且裂纹、缝隙或孔洞周边试样有被拉伸的现象。

3.3 
脆性破坏 brittlefailure
测试后试样破碎、分裂成两个以上碎片,或形成贯穿式裂纹、缝隙或孔洞且裂纹、缝隙或孔洞周边试

样没有被拉伸的现象。

3.4 
未破坏 nofailure
测试后试样完好,或仅形成没有贯穿试样的裂纹、缝隙。
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