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前　　言

　　本标准由中国标准化研究院提出并归口。

本标准主要起草单位：四川光友薯业有限公司、中国农业机械化科学研究院。

本标准主要起草人：邹光友、池家发、郑天力、李树君、李良平、王汉林。
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螺旋挤压式多功能粉丝机

１　范围

本标准规定了螺旋挤压式多功能粉丝机（以下简称粉丝机）的标记、要求、试验方法、检验规则、标

志、包装、运输、贮存。

本标准适用于以薯类淀粉为主要原料，将其加工成粉丝的螺旋挤压式多功能粉丝机，以其他淀粉为

主要原料加工粉丝的螺旋挤压式粉丝机也可参照执行。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｋ、Ｎ、Ｔ标尺）

ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００　一般公差　未注公差的线性和角度尺寸的公差（ｅｑｖＩＳＯ２７６８１：１９８９）

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划（ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ３７６８　声学　声压法测定噪声源声功率级　反射面上方采用包络测量表面的简易法

ＧＢ／Ｔ５００９．８１　不锈钢食具容器卫生标准的分析方法

ＧＢ／Ｔ８１９６　机械安全　防护装置　固定式和活动式防护装置设计与制造一般要求

ＧＢ／Ｔ９４３９—１９８８　灰铸铁件

ＧＢ９６８４　不锈钢食具容器卫生标准

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＧＢ１６７９８　食品机械安全卫生

ＧＢ１８２０９．２　机械安全　指示、标志和操作　第２部分：标志要求

ＳＢ／Ｔ２２８　食品机械通用技术条件　表面涂漆

３　标记

６










　

分类代号： 农副产品加工机械

ＤＦＬ








—

特征代号：Ｄ代表多功能，Ｆ代表粉丝，Ｌ 代表螺旋







□　

主参数：螺旋直径， ｍｍ





□

改进设计顺序号：依次用Ａ、Ｂ、 Ｃ

示例：６ＤＦＬ—８０Ａ表示螺旋直径为８０ｍｍ，经过第一次改进的螺旋挤压式多功能粉丝机。

４　要求

４．１　一般要求

４．１．１　粉丝机应按照经规定程序批准的图样和技术文件制造。

４．１．２　凡接触粉浆、粉丝部位的零部件，如料斗、机筒、螺旋轴和机头等的材料应符合ＧＢ１６７９８的安
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