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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１５７６４—１９９５《平板玻璃术语》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１５７６４—１９９５相比主要变化如下：

———修改了标准的英文名称；

———增加了术语：超白浮法玻璃、暂时应力、永久应力、吊墙、调节闸板、安全闸板、烟囱、大碹、热点、

对流、原片、扒渣机、挡帘、光学变形、虹彩、点状缺陷（本版的２．５、３．６、３．７、５．２８、５．２９、５．３０、

５．３１、５．３２、６．４６、６．４７、７．４９、７．５３、７．５４、９．２５、９．２６、９．２７）；

———删除了术语：热反射玻璃、玻璃平衡厚度、合格原板、原板破损率、原板废品率、标准箱（１９９５年

版的２．５、７．３７、７．５０、７．５４、７．５５、８．６）；

———将术语吸热玻璃、闸板开度、炉龄、拉边器、跑边、放边、缩边、裂口、疙瘩、边部缺陷分别修改为

着色玻璃、烟道闸板开度、窑龄、拉边机、拖边、放板、缩板、裂纹、节瘤、断面缺陷（１９９５年版的

２．４、５．１７、５．２６、７．３８、７．３９、７．４３、７．４４、９．３、９．５、９．２２，本版的２．４、５．１７、５．２６、７．３７、７．３８、

７．４２、７．４３、９．３、９．５、９．２２）；

———增加或修改了术语碳粉、着色剂、脱色剂、熟料、熔化部、澄清、均化、浮法、退火窑、切裁、选片、

波筋、开口泡、线道的英语对应词（１９９５年版的４．９、４．１４、４．１５、４．２３、５．２、６．３７、６．３９、７．７、

７．４７、８．１、８．３、９．１、９．７、９．８，本版的４．９、４．１４、４．１５、４．２２、５．２、６．３７、６．３９、７．７、７．４６、８．１、

８．３、９．１、９．７、９．８）；

———修改了以下术语的定义：析晶、应力、密度、长石、脱色剂、粉碎、分料、纯碱飞散率、冷却部、耳

池、池壁、卡脖、流槽、小炉、格子体、闸板开度、窑体保温、过大火、熔窑热效率、搅拌、辅助电熔、

预热、窑压、雾化、雾化介质、火焰覆盖面积、空气过剩系数、换火、液面、均化、四小稳、冷却面

积、熔化面积、对辊法、浮法、打炉、漏锡、保护气体、原板、总成品率、重量箱、波筋、结石、节瘤、

线道、沾锡、光畸变点、雾斑、夹杂物、网歪斜、斑马法（１９９５年版的３．１、３．５、３．６、４．３、４．１５、

４．１６、４．２６、４．２７、５．３、５．６、５．７、５．１０、５．１２、５．１３、５．１５、５．１８、５．１９、５．２５、５．２７、６．１２、６．１５、

６．１６、６．１９、６．２０、６．２１、６．２６、６．２８、６．３２、６．３４、６．３９、６．４１、６．４２、６．４３、７．４、７．７、７．２３、７．３５、

７．３６、７．４９、８．５、８．７、９．１、９．４、９．５、９．８、９．１３、９．１４、９．１５、９．１７、９．１９、９．２４，本版的３．１、３．５、

３．８、４．３、４．１５、４．１６、４．２７、５．３、５．６、５．７、５．１０、５．１２、５．１３、５．１５、５．１８、５．１９、５．２５、５．２７、６．１２、

６．１５、６．１６、６．１９、６．２０、６．２１、６．２６、６．２８、６．３２、６．３４、６．３９、６．４１、６．４２、６．４３、７．４、７．７、７．２３、

７．３５、７．３６、７．４８、８．５、８．６、９．１、９．４、９．５、９．８、９．１３、９．１４、９．１５、９．１７、９．１９、９．２４）。

本标准由中国建筑材料联合会提出。

本标准由全国建筑用玻璃标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：秦皇岛玻璃工业研究设计院。

本标准参加起草单位：信义玻璃控股有限公司、江苏华尔润集团有限公司、浙江玻璃股份有限公司、

洛阳玻璃股份有限公司。

本标准主要起草人：刘焕章、王玉兰、李勇、吴楠、吕金、毛俊春、杨刚。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１５７６４—１９９５。
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平 板 玻 璃 术 语

１　范围

本标准规定了平板玻璃品种、物化性能、原料、熔窑、熔化、成形、切裁、缺陷与检验方法等方面的有

关术语及其定义。

本标准适用于平板玻璃的生产与产品所涉及的术语解释。

２　平板玻璃品种

２．１

平板玻璃　犳犾犪狋犵犾犪狊狊

板状的硅酸盐玻璃。

２．２

普通平板玻璃　狊犺犲犲狋犵犾犪狊狊

用垂直引上法和平拉法生产的平板玻璃。

２．３

浮法玻璃　犳犾狅犪狋犵犾犪狊狊

用浮法（７．７）工艺生产的平板玻璃。

２．４

着色玻璃　狋犻狀犲犱犵犾犪狊狊

玻璃成分中加入着色剂（４．１４）使玻璃显现一定颜色的平板玻璃。

２．５

超白浮法玻璃　狌犾狋狉犪犮犾犲犪狉犳犾狅犪狋犵犾犪狊狊

采用浮法工艺生产的，成分中三氧化二铁含量不大于０．０１５％，具有高可见光透射比的平板玻璃。

２．６

压花玻璃　狆犪狋狋犲狉狀犲犱犵犾犪狊狊

用压延法生产的表面带有花纹图案、透光但不透明的平板玻璃。

２．７

夹丝玻璃　狑犻狉犲犱犵犾犪狊狊

用压延法生产的内部夹有金属丝或网的平板玻璃。

３　平板玻璃物化性能

３．１

析晶　犮狉狔狊狋犪犾犾犻狕犪狋犻狅狀

玻璃中产生晶体的现象。

３．２

软化点　狊狅犳狋犲狀犻狀犵狆狅犻狀狋

相应于玻璃黏度为１０６．６Ｐａ·ｓ时的温度。又称软化温度。

３．３

应变点　狊狋狉犪犻狀狆狅犻狀狋

相应于玻璃黏度为１０１３．５Ｐａ·ｓ～１０
１３．６Ｐａ·ｓ时的温度，在该温度下，玻璃内应力开始消除。
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