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自由锻件、辗轧环件热态尺寸测量

1 范围

本标准规定了自由锻件、辗轧环件(以下简称“锻件”)理论热态尺寸的用途、计算公式及其应用、热
态尺寸的测量。

本标准适用于锻件的热态尺寸测量。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T4339 金属材料热膨胀特征参数的测定

GB/T8541 锻压术语

GB13318 锻造生产安全与环保通则

3 术语和定义

GB/T8541界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
辗轧环件 rolledrings
金属材料采用轧环技术成形的环形锻件。

3.2
锻件热态尺寸 dimensionofhotforgings
一般指锻件温度在终锻温度时的尺寸。

3.3
锻件冷态尺寸 dimensionofcoldforgings
锻件温度为室温时的尺寸。

4 理论热态尺寸的用途、计算公式及其应用

4.1 用途

锻件理论热态尺寸的用途如下:

a) 指导实际生产过程操作以控制锻件热态尺寸,保证锻件冷态尺寸符合工艺文件要求;

b) 指导锻件生产用模具型腔的尺寸设计。

4.2 计算公式

4.2.1 工程应用中,锻件的理论热态尺寸按式(1)计算:

Lt=L0[1+α×(t-20)] ……………………………(1)
1

GB/T34358—2017




