
书书书

犐犆犛６１．０６０
犢７８

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

犌犅／犜３９０３．３４—２００８／犐犛犗１８８９６：２００６

鞋类　勾心试验方法　纵向刚度

犉狅狅狋狑犲犪狉—犜犲狊狋犿犲狋犺狅犱狊犳狅狉狊犺犪狀犽狊—犔狅狀犵犻狋狌犱犻狀犪犾狊狋犻犳犳狀犲狊狊

（ＩＳＯ１８８９６：２００６，ＩＤＴ）

２００８１２３０发布 ２００９０９０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

前　　言

　　ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分等同采用国际标准ＩＳＯ１８８９６：２００６《鞋类　勾心试验方法　纵向刚度》（英

文版）。

为便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”一词改为“本部分”；

ｂ）　删除国际标准的前言；

ｃ）　删除国际标准的目录；

ｄ）　对于ＩＳＯ１８８９６：２００６中所引用的国际标准，本部分直接引用与之相对应的国家标准；

ｅ）　删除国际标准的资料性附录Ａ。

本部分由中国轻工业联合会提出。

本部分由全国制鞋标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：中国皮革和制鞋工业研究院、昆山龙鹰金属制品有限公司。

本标准主要起草人：严怀道、田旺、徐根生。
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鞋类　勾心试验方法　纵向刚度

１　范围

ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分规定了评估用于加固鞋类腰窝部位的勾心的纵向刚度试验方法。

本部分适用于各种鞋类用勾心。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，

其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议

的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ／Ｔ２２０４９　鞋类　鞋类和鞋类部件环境调节及试验用标准环境（ＧＢ／Ｔ２２０４９—２００８，

ＩＳＯ１８４５４：２００１，ＩＤＴ）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于ＧＢ／Ｔ３９０３的本部分。

３．１

纵向刚度　犾狅狀犵犻狋狌犱犻狀犪犾狊狋犻犳犳狀犲狊狊

在一定负荷和规定条件下测定勾心的形变长度。

４　仪器设备和材料

４．１　测定勾心纵向刚度的试验仪满足：

ａ）　夹具钳夹持带筋的勾心后端（位于跟部位置）而不损坏筋，夹持长度为３２ｍｍ±１ｍｍ，夹具钳

的角度调整到向勾心施加力的部分保持水平；

ｂ）　向勾心的前端施加向下的力，分别为２Ｎ、４Ｎ、６Ｎ和８Ｎ，允差为±５％；

ｃ）　在施加力的点上，测定勾心的垂直形变长度，允差为±０．０２５ｍｍ。

４．２　秒表，准确至±０．１ｓ。

４．３　游标卡尺和（或）不锈钢尺，准确至±０．５ｍｍ。

５　取样和环境调节

样品应为完整勾心。

每种类型勾心至少需要三个试样。

试验前在ＧＢ／Ｔ２２０４９规定的环境条件下进行环境调节，时间为４８ｈ。

试验在ＧＢ／Ｔ２２０４９规定的环境条件进行，当不能实现时，试样在从标准环境中取出１５ｍｉｎ内进

行试验。

６　试验方法

６．１　夹持住勾心的后端，在勾心的前端施加压力，使勾心像悬臂一样弯曲。测量其弯曲的程度，计算勾

心的屈挠刚度，此值作为勾心刚度，它取决于勾心金属材质和横截面而不是长度。

６．２　勾心的背面向上（通常是带筋的一面），将勾心后端放置夹具钳的中心部位［４．１ａ）］，夹持长度为

３２ｍｍ，勾心的尾端与夹具钳的末端相齐，勾心的纵向轴与夹具钳的边缘相垂直。将夹具钳拧紧固定
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