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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T5766—2007《摩擦材料洛氏硬度试验方法》,与GB/T5766—2007相比,除结构

调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了试验环境对于温度、相对湿度的要求(见第4章,2007年版的第4章);

b) 增加了洛氏硬度计的相关参数要求(见5.1);

c) 增加了R标尺也可用洛氏—α硬度方法测定的要求(见7.1.1);

d) 增加了硬度测定点位置的要求(见7.2.2);

e) 更改了试验报告的要求(见第8章,2007年版的第9章);

f) 增加了洛氏—α硬度试验方法(见附录A)。
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摩擦材料洛氏硬度试验方法

1 范围

本文件规定了摩擦材料洛氏硬度测试的试验环境、试验仪器、试样准备、试验方法和试验报告要求。
本文件适用于干式摩擦材料制品。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

JJG884 塑料洛氏硬度计

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
洛氏硬度 Rockwellhardness
HR
用规定的钢球压头,在规定的条件下,对摩擦材料制品表面先后施加初试验力和主试验力,然后卸

除主试验力,保留初试验力。用前后两次试验力作用下的钢球压头压入深度残余增量e求得的值,按照

公式(1)计算。

HR=130-e ……………………(1)

  式中:

130———洛氏硬度理论上的最大数值;

e ———钢球压头压入深度残余增量,记作以0.002mm为一个单位的数值。

3.2 
标尺 scale
在洛氏硬度试验中,表示洛氏硬度钢球直径和试验力的组合,见表1。

表1 洛氏硬度标尺

初试验力/N 主试验力/N 总试验力/N

标尺

钢球直径/mm

6.350 12.700

98.07

490.3 588.4 L R

882.6 980.7 M S

1373 1471 P V
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