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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T42603《熔模铸造中温模料》的第1部分。GB/T42603已经发布了以下部分:
———第1部分:物理性能试验方法;
———第2部分:使用性能试验方法。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国铸造标准化技术委员会(SAC/TC54)提出并归口。
本文件起草单位:苏州泰尔航空材料有限公司、上海万泽精密铸造有限公司、东营嘉扬精密金属有

限公司、嘉善鑫海精密铸件有限公司、厦门瑞德利校准检测技术有限公司、嘉善金亿精密铸件有限公司、
浙江遂金特种铸造有限公司、贵州安吉航空精密铸造有限责任公司、浙江鑫淼精密铸件股份有限公司、
青岛新诺科铸造材料科技有限公司、中国航发动力股份有限公司、北京航空材料研究院股份有限公司、
江苏中超航宇精铸科技有限公司、中航重机股份有限公司、上海交通大学、清华大学、太原市三高能源发

展有限公司、福建威曼动力科技有限公司、惠州市湘联金属制品有限公司、广东金志利科技有限公司、
沈阳铸研科技有限公司、凯世曼铸造长春有限公司、沈阳铸造研究所有限公司、中信戴卡股份有限公司。

本文件主要起草人:李毅、宋珊珊、魏智育、陈亚辉、段继东、朱家辉、陆敏、张树养、吴光鹏、汪东红、
曹建、张艳波、王国祥、刘孝福、董茵、刘时兵、姜淼、蔡稷惟、冉兴、那玥、张建雄、王凯、骆建权、张志峰、
武文凯、邵斌、张恒学、黄润宇、徐德安、安如爽、陆军、乔德一、刘军。
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引  言

  熔模铸造中温模料性能试验方法标准的制定,是为了给模料的生产建立一套最佳的性能检测规

范,为熔模铸造用中温模料物理性能的检测从试验原理、试验设备、试验步骤、试验数据处理等方面所需

的注意事项提供指导。

GB/T42603《熔模铸造中温模料》旨在确立适用于中温模料的物理性能和使用性能的检测应遵循

的原则和相关规则,拟由两个部分构成。
———第1部分:物理性能试验方法。目的在于确立适用于中温模料各项物理性能的一般要求和试

验方法。
———第2部分:使用性能试验方法。目的在于确立适用于中温模料各项使用性能的一般要求和试

验方法。

GB/T42603《熔模铸造中温模料》通过两个部分明确了中温模料的物理性能和使用性能的试验方

法。通过确立中温模料的各项性能的试验原理、试验设备、试验程序、试验结果的处理,让检测人员能够

更加清晰、准确地进行操作,从而严格检验模料的质量,通过控制铸造用重要辅助材料的质量,才能制造

出高质量的铸件,使本文件的技术指导性得到有效发挥,为改进铸造技术与工艺提供依据,推动熔模铸

造产品质量的控制与提升,为装备制造业的产业升级提供技术支撑。
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熔模铸造中温模料
第1部分:物理性能试验方法

1 范围

本文件规定了熔模铸造用中温模料的滴点、冻凝点、线收缩率、软化点、旋转黏度、灰分等物理性能

的试验方法。
本文件适用于熔模铸造用中温模料物理性能的测试。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T514—2005 石油产品试验用玻璃液体温度计技术条件

GB/T1800.1—2020 产品几何技术规范(GPS) 线性尺寸公差ISO代号体系 第1部分:公差、
偏差和配合的基础

GB/T14235.1 熔模铸造低温模料 第1部分:物理性能试验方法

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 滴点试验方法

4.1 试验原理

将中温模料装入滴点试验器的脂杯中,在规定的标准条件下,模料在试验过程中达到一定流动性的

温度即为滴点。

4.2 仪器与设备

4.2.1 滴点试验器

滴点试验器结构如图1所示。
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