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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ３６５１—１９８３《金属高温导热系数测量方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ３６５１—１９８３相比，主要有以下变动：

———测试方法适用范围增加了片或板复合而成的金属复合材料；

———对片或板复合而成的金属复合材料的尺寸做了要求；

———标准中的压强单位由 ｍｍＨｇ改为 Ｐａ，导热系数单位由 ｃａｌ·ｃｍ
－１·ｓ－１·℃－１改为

Ｗ·ｃｍ－１·℃－１；

———将附录 Ａ 中 测 量 设 备 的 校 准 用 参 考 材 料 规 定 为 纯 铁 牌 号 （ＹＴ３）和 不 锈 钢 牌 号

（０６Ｃｒ１８Ｎｉ１１Ｔｉ）；

———增加了测量记录及报告。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由北京有色金属研究总院负责起草。

本标准主要起草人：吕宏、谢元锋、康志君、王玉民、李屹民。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ３６５１—１９８３。
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金属高温导热系数测量方法

１　范围

本标准规定了直接通电纵向热流法测量金属高温导热系数的测量原理、试样要求、测量设备及仪

器、测量步骤、数据处理及测量结果、测量记录和报告等。

本标准适用于８０℃～９００℃温度范围内测量金属或合金无相变温度下的导热系数。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１２２０　不锈钢棒

ＧＢ／Ｔ２６１４　镍铬镍硅热电偶丝

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则

ＧＢ／Ｔ９９７１　原料纯铁

３　测量原理

３．１　测量方法示意图见图１。

１———防热炉；

２———绝热材料；

３———试样；

４———均热管；

５———测量环境温度热电偶；

６———测量试样温度热电偶。

图１　测量方法示意图

３．２　棒状试样通以直流电流时，产生的焦耳热主要沿试样纵向向两端传导。达到热稳定状态后，认为

试样上是一维纵向热流，对试样和侧向环境间的热交换予以修正，试样的导热系数由下式确定：

λ＝
６．３６４×１０

－３犾犐犝

犇２（Δ１－ε犖）
……………………………（１）

　　式中：

λ———试样的导热系数，单位为瓦每厘米每摄氏度（Ｗ·ｃｍ
－１·℃－１）；
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