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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１５７８４—１９９５《制材机械型号编制方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１５７８４—１９９５相比主要差异如下：

———增加第二主参数的折算系数；

———增加组、系的机械名称。

本标准由国家林业局提出。

本标准由全国人造板机械标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：信阳木工机械有限责任公司。

本标准主要起草人：胡德弟、沈学文、李新民、王喜宏、韩辉。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１５７８４—１９９５。
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制材机械型号编制方法

１　范围

本标准规定了制材机械型号的编制方法。

本标准适用于各类制材锯机、制材跑车、制材辅机、修磨设备等制材机械型号的编制。

２　制材机械型号

２．１　型号表示方法

制材机械型号构成如下所示：
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重大改进顺序号

注１：有“□”符号者，为大写的汉语拼音字母。

注２：有“△”符号者，为阿拉伯数字。

注３：有“（）”符号者，无内容时，则不表示，若有内容应不带括号。

２．２　制材机械的分类代号

制材机械按功能分为４大类，分类代号用汉语拼音字母表示（见表１），位于制材机械代号之后。

表１　制材机械分类代号

类　别 制材锯机 制材跑车 制材辅机 修磨设备

代　号 Ｊ Ｃ Ｆ Ｍ

２．３　制材机械的特性代号

２．３．１　制材机械的通用特性代号

制材机械的通用特性代号用汉语拼音字母表示（见表２），位于分类代号之后。在型号中仅表示最

主要的一个通用特性。

表２　制材机械通用特性代号

通用特性 自动 半自动 数字程序控制 万能

代　号 Ｚ Ｂ Ｋ Ｗ

２．３．２　制材机械的结构特性代号

制材机械的结构特性代号位于通用特性代号之后，左向用“（Ｚ）”表示，右向不表示。
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