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前　　言

　　本标准修改采用ＥＮＶ５８３６：２０００《无损检测　超声检测　第６部分：超声衍射声时技术检测和评

价方法》（英文版）。

本标准根据ＥＮＶ５８３６：２０００重新起草。

考虑到我国国情，在采用ＥＮＶ５８３６：２０００时，本标准做了一些修改。有关技术性差异如下：

———将规范性引用文件 ＥＮ４７３改为 ＧＢ／Ｔ９４４５，ＥＮ５８３１改为 ＧＢ／Ｔ５６１６，ＥＮ１２６６８１、

ＥＮ１２６６８２和ＥＮ１２６６８３改为ＪＢ／Ｔ９２１４；

———将规范性引用文件ＥＮ５８３１（见第４章和第１３章）、ＥＮ５８３２（见表１）中的引用内容直接

翻译；

———删除了部分术语、定义和符号，增补了ＧＢ／Ｔ１２６０４．１和ＧＢ／Ｔ２０７３７。

为便于使用，本标准还做了下列编辑性修改：

———“本欧洲暂行标准”一词改为“本标准”；

———删除欧洲标准的前言；

———部分条号按 ＧＢ／Ｔ１．１—２０００规定做修改。

本标准的附录Ａ为规范性附录。

本标准由全国无损检测标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ５６）提出并归口。

本标准起草单位：硕德（北京）科技有限公司、江苏省特种设备安全监督检验研究院、北京时代之峰

科技有限公司、常州超声电子有限公司、山东济宁模具厂、上海苏州美柯达探伤器材有限公司、上海材料

研究所。

本标准主要起草人：香勇、强天鹏、彭雪莲、彭波、潘振新、魏忠瑞、金宇飞。
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无损检测　超声检测

超声衍射声时技术检测和评价方法

１　范围

本标准规定了超声衍射声时技术的方法总则。

本标准适用于碳素钢和低合金钢制件中不连续的检测和定量。本标准也适用于其他类型材料，前

提是使用衍射声时技术时要充分考虑材料的几何和声学特性以及检测的灵敏度。

本标准适用于材料中的不连续检测和ＧＢ／Ｔ５６１６中所包含的应用，也包括其中提到的焊缝。选择

此方法的原因在于其明确的超声探头位置和扫查方向。

除非在引用文件中另有规定，否则本标准是可适用的最低要求。

除非另有明确声明，否则本标准适用于表１中规定的产品等级：

———１级，没有限制；

———２级和３级，有关限制见第９章；

———４级和５级，产品的检查将要求有专用的工艺规程，第９章中有类似说明。

表１　产品等级

等级 特征 探头面纵向截面 探头面横向截面

１
具有两个平行表面

（如：盘和片）

２
具有平行、共轴曲面

（如：管）

３
多个方向均为曲面

（如：碟形封头）

１
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