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前　　言

　　本部分为ＧＢ／Ｔ２２６６５《手持式电动工具手柄的振动测量方法》系列标准中的第５部分。该系列标

准的结构及名称如下：

ＧＢ／Ｔ２２６６５．１　手持式电动工具手柄的振动测量方法　第１部分：电钻和冲击钻

ＧＢ／Ｔ２２６６５．２　手持式电动工具手柄的振动测量方法　第２部分：螺丝刀和冲击扳手

ＧＢ／Ｔ２２６６５．３　手持式电动工具手柄的振动测量方法　第３部分：砂轮机、抛光机和盘式砂光机

ＧＢ／Ｔ２２６６５．４　手持式电动工具手柄的振动测量方法　第４部分：非盘式砂光机和抛光机

ＧＢ／Ｔ２２６６５．５　手持式电动工具手柄的振动测量方法　第５部分：圆锯

ＧＢ／Ｔ２２６６５．６　手持式电动工具手柄的振动测量方法　第６部分：锤类工具

ＧＢ／Ｔ２２６６５．８　手持式电动工具手柄的振动测量方法　第８部分：电剪刀和电冲剪

ＧＢ／Ｔ２２６６５．９　手持式电动工具手柄的振动测量方法　第９部分：攻丝机

ＧＢ／Ｔ２２６６５．１１　手持式电动工具手柄的振动测量方法　第１１部分：往复锯（曲线锯、刀锯）

ＧＢ／Ｔ２２６６５．１３　手持式电动工具手柄的振动测量方法　第１３部分：链锯

ＧＢ／Ｔ２２６６５．１４　手持式电动工具手柄的振动测量方法　第１４部分：电刨

ＧＢ／Ｔ２２６６５．１５　手持式电动工具手柄的振动测量方法　第１５部分：修枝剪

ＧＢ／Ｔ２２６６５．１７　手持式电动工具手柄的振动测量方法　第１７部分：木铣和修边机

ＧＢ／Ｔ２２６６５．１８　手持式电动工具手柄的振动测量方法　第１８部分：捆扎机

ＧＢ／Ｔ２２６６５．２０　手持式电动工具手柄的振动测量方法　第２０部分：带锯

ＧＢ／Ｔ２２６６５．２１　手持式电动工具手柄的振动测量方法　第２１部分：管道疏通机

本部分在技术内容上与ＥＮ６０７４５１：２００６《手持式电动工具　安全　第１部分：通用要求》和ＥＮ

６０７４５２５：２００７《手持式电动工具　安全　第２５部分：圆锯的专用要求》中关于振动测量的方法协调

一致。

本部分的附录Ａ、附录Ｂ为规范性附录。

本部分由中国电器工业协会提出。

本部分由全国电动工具标准化技术委员会归口。

本部分起草单位：上海电动工具研究所。

本部分主要起草人：陈建秋、何晨曦。

本部分为首次发布。
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手持式电动工具手柄的振动测量方法

第５部分：圆锯

１　范围

ＧＢ／Ｔ２２６６５的本部分规定了对手持式圆锯在三个正交轴上测量手传振动的一般方法，以中心频

率为８Ｈｚ～１０００Ｈｚ的倍频程测量。

本部分适用于按频率计权振动加速度评价手传振动的方法，未规定振动限值。

在工作场所条件下的人体接触手传振动的评估可按ＩＳＯ５３４９１和ＩＳＯ５３４９２进行。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２２６６５的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１５６１９—２００５　机械振动与冲击　人体暴露　词汇

ＧＢ／Ｔ２９００．２８—２００７　电工术语　电动工具

ＧＢ／Ｔ２２９８—１９９１　机械振动与冲击　术语（ｎｅｑＩＳＯ２０４１：１９９０）

ＧＢ／Ｔ３２４１　倍频程和分数倍频程滤波器

ＩＳＯ５３４９１　机械振动　人体接触手传振动的测量与评价　第１部分：一般要求

ＩＳＯ５３４９２　机械振动　人体接触手传振动的测量与评价　第２部分：对在工作场所测量的应用

指南

ＩＳＯ８０４１：２００５　人体对振动的反应测量仪器

３　术语和定义、符号

ＧＢ／Ｔ１５６１９、ＧＢ／Ｔ２９００．２８、ＧＢ／Ｔ２２９８规定的术语和定义外，下列术语和定义适用于本部分。

３．１

手传振动（冲击）　犺犪狀犱狋狉犪狀狊犿犻狋狋犲犱狏犻犫狉犪狋犻狅狀（狊犺狅犮犽）

通常通过握持工具或工件的手掌或手指直接施加于或传递到人体手臂系统的机械振动（冲击）。

３．２

频率计权加速度　犳狉犲狇狌犲狀犮狔狑犲犻犵犺狋犲犱犪犮犮犲犾犲狉犪狋犻狅狀

根据人体对不同频率振动的感觉响应及产生的生理效应规律进行计权的加速度。

３．３　符号

本部分使用下述符号：

犪ｈｗ（狋）…………………………狋时刻频率计权手传振动瞬时单轴加速度，ｍ／ｓ
２

犪ｈｗ……………………………频率计权手传振动单轴加速度均方根值，ｍ／ｓ
２

犪ｈｗ狓，犪ｈｗ狔，犪ｈｗ狕……………… 在规定的犡、犢 和犣各方向犪ｈｗ值，ｍ／ｓ
２

犪ｈｖ……………………………频率计权均方根值加速度的振动总值，ｍ／ｓ
２；它是三轴测量的振动值

犪ｈｗ的平方和的根值

犪ｈ…………………………… 所有操作者测量结果的算术平均值，即总振动值，ｍ／ｓ２，即测试的结果

１
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