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前　　言

本标准修改采用ＩＳＯ６５０９：１９８１《金属及合金的腐蚀—黄铜抗脱锌腐蚀性能的测定》。本标准章条

编号与ＩＳＯ６５０９：１９８１章条编号对照见附录Ａ，具体技术性差异见附录Ｂ。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１０１１９—１９８８《黄铜耐脱锌腐蚀性能的测定》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１０１１９—１９８８相比，主要变动如下：

———删去“范围”一章中“本标准可用于控制和研究的目的，但对使用范围不作规定。”

———在“试验仪器和设备”一章中增加了“电吹风”、“抛光机”、“干燥器”等条款。

———删除“５．２．４如需研究材料表面对耐脱锌腐蚀性能的影响，也可以保留材料的原始表面进行腐

蚀试验”内容。

———将 “显微检查试片的制备”一章并入“试验条件及步骤”一章。

———增加了“图２：试样放置及切片示意图”。

———对原标准中的个别条款进行了适当的补充和完善。

本标准附录Ａ和附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由中铝洛阳铜业有限公司、中国有色金属工业标准计量质量研究所、宁波博威集团有限公司

负责起草。

本标准主要起草人：李湘海、蒋长乐、路俊攀、张敬华、孟惠娟、谢潇、胡志军、蔡洎华、张鲜华。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１０１１９—１９８８。
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黄铜耐脱锌腐蚀性能的测定

１　范围

本标准规定了黄铜材料耐脱锌腐蚀性能的测定方法。

本标准适用于黄铜材料耐脱锌腐蚀性能的测定。

２　方法原理

由于不同的黄铜材料有着不同的脱锌腐蚀速率，利用氯化铜溶液可加速黄铜的脱锌腐蚀，从而产生

不同深度的脱锌层，其深度用金相显微镜测定。

３　试剂及材料

３．１　氯化铜溶液（１０ｇ／Ｌ）：将１２．７ｇ氯化铜（ＣｕＣｌ２·２Ｈ２Ｏ）溶于蒸馏水或去离子水中，并稀释至

１０００ｍＬ（用时现配）。

３．２　环氧树脂或其他具有类似性质的非导体材料。

３．３　无水乙醇。

４　试验仪器及设备

４．１　试验装置：恒温水浴锅或油浴锅。

４．２　金相显微镜（带有测微目镜）。

４．３　玻璃烧杯（１０００ｍＬ）。

４．４　电吹风。

４．５　抛光机。

４．６　干燥器。

５　试样制备及要求

５．１　取样

５．１．１　锻件和铸件试样应在截面最薄和最厚处分别切取；挤压、拉制或轧制材的试样应在平行和垂直

于加工方向上分别切取。

５．１．２　每次至少取三个平行试样。

５．１．３　试样尺寸应尽可能满足１０ｍｍ×１０ｍｍ×１０ｍｍ，试样的暴露面积应为１００ｍｍ２ 左右，达不到

此要求时，应取最大面积。

５．１．４　取样时应保持试样的原始状态，避免试样因夹持或锯切等产生变形或其他影响检测结果的变化。

５．２　试样的制备

５．２．１　用环氧树脂或其他非导体材料（３．２）镶样。

５．２．２　试样暴露表面用金相砂纸研磨，最后用Ｎｏ．５００水砂纸磨光。

５．２．３　将磨好的试样水洗，无水乙醇擦拭并用电吹风（４．４）吹干。如不能及时进行腐蚀试验，应放入干

燥器（４．６）内保存。
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