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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１６４８５—１９９６《制材机械通用技术条件》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１６４８５—１９９６相比主要差异如下：

———将原第１５章合并为第８章；

———增加了制材设备的最小切削速度。

本标准由国家林业局提出。

本标准由全国人造板机械标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：信阳木工机械股份有限公司。

本标准主要起草人：胡德弟、李新民、王喜宏、韩辉、花军。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１６４８５—１９９６。
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制材机械通用技术条件

１　范围

本标准规定了制材机械的设计、制造和检验的基本要求。

本标准适用于木材生产用的制材机械。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ２８９３　安全色（ＧＢ２８９３—２００８，ＩＳＯ３８６４１：２００２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ３７６６　液压系统通用技术条件（ＧＢ／Ｔ３７６６—２００１，ｅｑｖＩＳＯ４４１３：１９９８）

ＧＢ５２２６．１　机械安全　机械电气设备　第１部分：通用技术条件（ＧＢ５２２６．１—２００２，ＩＥＣ６０２０４１：

２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ６５７６　机床润滑系统（ＧＢ／Ｔ６５７６—２００２，ＩＳＯ５１７０：１９７７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ７９３２　气动系统通用技术条件（ＧＢ／Ｔ７９３２—２００３，ＩＳＯ４４１４：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１０９６１　木工机床操作指示形象化符号（ＧＢ／Ｔ１０９６１—１９８９，ｎｅｑＩＳＯ／Ｒ３６９：１９６４）

ＧＢ／Ｔ１１３５７　带轮的材质、表面粗糙度及平衡（ＧＢ／Ｔ１１３５７—２００８，ＩＳＯ２５４：１９９８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＧＢ／Ｔ１３３８４　机电产品包装通用技术条件

ＧＢ１５７６０　金属切削机床　安全防护通用技术条件

ＧＢ／Ｔ１５７８４　制材机械型号编制方法

ＪＢ／Ｔ３９９７　金属切削机床灰铸铁件　技术条件（ＮＥＱＩＳＯ１８５：１９９８、ＮＥＱＩＳＯ０８０６２：１９８４、

ＮＥＱＩＳＯ／ＴＣ３Ｎ６２、ＮＥＱＩＳＯ２６２３３）

ＪＢ／Ｔ４１７１　木工机床　精度检验通则（ＮＥＱＩＳＯ／Ｒ２３０）

ＪＢ／Ｔ９８７２　金属切削机床　机械加工件通用技术条件

ＪＢ／Ｔ９８７３　金属切削机床　焊接件通用技术条件

ＪＢ／Ｔ９８７４　金属切削机床　装配通用技术条件

ＪＢ／Ｔ９８７５　金属切削机床　随机技术文件的编制

ＪＢ／Ｔ９９５３　木工机床　噪声声（压）级测量方法（ＮＥＱＩＳＯ／ＤＰ７９６０）

３　要求

３．１　一般要求

３．１．１　制材机械的型号名称应符合ＧＢ／Ｔ１５７８４的规定。制材机械的参数应符合各相应产品参数标

准的规定。

３．１．２　制材机械应具备技术文件规定的结构和使用性能。

３．１．３　非手动进给的制材机械的最小切削速度应符合下列规定：

———带锯切削速度大于４０ｍ／ｓ；

———圆锯切削速度大于５０ｍ／ｓ。

３．１．４　制材机械的精度和工作性能应符合技术文件和有关标准的规定。
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