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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由全国稀土标准化技术委员会(SAC/TC229)提出并归口。
本标准主要起草单位:宁波韵升股份有限公司、中国科学院宁波材料技术与工程研究所、北京中科

三环高技术股份有限公司、宁波科田磁业有限公司、安徽大地熊新材料股份有限公司、钢铁研究总院。
本标准主要起草人:宋振纶、胡依群、杨丽景、曹立斌、沈国迪、张民、冒守栋、姜建军、金国顺、姜兵、

王育平、黄秀莲、张鹏杰、朱明刚。
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烧结钕铁硼表面镀层

1 范围

本标准规定了烧结钕铁硼永磁材料表面单层镀层、多层复合镀层的代号、基体的要求、镀前准备及

工艺过程、性能要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存及质量证明书。
本标准适用于烧结钕铁硼永磁材料表面的防护与装饰性镀层,包括采用电镀、化学镀和物理气相沉

积技术的镀层(以下简称镀层产品)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2423.1 电工电子产品环境试验 第2部分:试验方法 试验A:低温

GB/T2423.8 电工电子产品环境试验 第2部分:试验方法 试验Ed:自由跌落

GB/T2423.17 电工电子产品环境试验 第2部分:试验方法 试验Ka:盐雾

GB/T2423.22—2012 环境试验 第2部分:试验方法 试验N:温度变化

GB/T2423.50 环境试验 第2部分:试验方法 试验Cy:恒定湿热 主要用于元件的加速试验

GB/T3138 金属及其他无机覆盖层 表面处理 术语

GB/T4955 金属覆盖层 覆盖层厚度测量 阳极溶解库仑法

GB/T5210 色漆和清漆 拉开法附着力试验

GB/T5270 金属基体上的金属覆盖层 电沉积和化学沉积层 附着强度试验方法评述

GB/T6462 金属和氧化物覆盖层 厚度测量 显微镜法

GB/T12334 金属和其他非有机覆盖层 关于厚度测量的定义和一般规则

GB/T13560 烧结钕铁硼永磁材料

GB/T16921 金属覆盖层 覆盖层厚度测量 X射线光谱方法

QB/T3814 轻工产品金属镀层和化学处理层的外观质量测试方法

3 术语和定义

GB/T3138和GB/T12334界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
基体 substrate
本文件中涉及到的基体,指需要表面处理的工件。

3.2 
电镀 electroplating
为获得基体所不具有的性能或尺寸,通过电解法在基体上沉积结合力良好的金属或合金层。

3.3 
滚镀 barrelelectroplating
在旋转、震荡或其他移动的容器中对散装工件进行电沉积的电镀工艺。
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