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静态扭矩测量仪检定规程

1 范围

本规程适用于静态扭矩测量仪 (以下简称扭矩仪,含扭矩传感器)的首次检定、后

续检定和使用中检验。

2 引用文献

EA-10/14EAGuidelinesontheCalibrationofStaticTorqueMeasuringDevices静态扭矩测

量仪校准规范。

3 概述

扭矩仪由扭矩传感器及相配的仪表组成,当扭矩传感器受到施加的扭矩时,扭矩的

大小由仪表进行指示。扭矩仪主要用于在实验室或工程现场对扭矩的测量。

4 计量性能

扭矩仪的级别划分及主要技术指标如表1所示。
表1 扭矩仪的等级划分及主要技术指标

级别CL
最大允许误差

R (%) Rot (%) H (%) Zr (%FS)Ip,δ (%) Sb (%)

测量下限

MA

0.05 0.025 0.05 0.063 0.0125 ±0.025 ±0.05 4000r

0.1 0.05 0.1 0.125 0.025 ±0.05 ±0.1 2000r

0.2 0.1 0.2 0.250 0.050 ±0.10 ±0.2 1000r

(0.3) 0.15 0.3 0.375 0.075 ±0.15 ±0.3 667r

0.5 0.25 0.5 0.63 0.125 ±0.25 ±0.5 400r

1 0.5 1 1.25 0.25 ±0.5 ±1 200r

2 1 2 2.50 0.50 ±1.0 ±2 100r

5 2.5 5 6.25 1.25 ±2.5 ±5 40r

备注 CL/2 CL 1.25CL CL/4 CL/2 CL 2/CL

  R—重复性;Rot—方位误差;H—滞后;Zr—回零差;Ip—内插误差;δ—示值误差;Sb—

长期稳定度;r—显示仪表的分辨力。

  注:1 对使用点和检定点相同的扭矩仪,可不检内插误差Ip;

2 0.3级为推荐级别,其他级别为优选级别。
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