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前　　言

　　本标准代替ＧＢ１８１９２—２０００《液体食品无菌包装用纸基复合材料》。

本标准与ＧＢ１８１９２—２０００相比主要变化如下：

———增加了“中封贴条”的定义；

———修改了内层塑料膜定量；

———增加了对材料的要求；

———将“拉伸强度”改为“拉断力”。修改了“拉断力”、“内层塑料膜剥离强度”和“挺度”等物理机械

性能指标；

———将“透氧率”分为“铝箔”和“其他阻隔材料”两类；

———取消了“复合层塑料膜与纸的粘结度”的要求；

———取消了“材料整体的卫生指标”要求；

———增加了“溶剂残留量的卫生指标”要求；

———修改了“封合强度试验方法”；

———明确规定了“拉断力试验”的试验条件；

———增加了 “溶剂残留量的卫生检验”要求；

———修改了检验规则；

———删除了原标准的附录Ｂ、附录Ｃ。

本标准附录Ａ为规范性附录。

本标准由中国包装联合会提出。

本标准由全国包装标准化技术委员会归口。

本标准主要起草单位：利乐中国有限公司、康美包（苏州）有限公司、光夏嘉美包装（厦门）有限公司、

青岛人民印刷有限公司、中国包装联合会。

本标准参加起草单位：山东泉林包装有限公司、上海天龙无菌包装材料有限公司、四川威之国际新

材料有限公司、山东新巨丰科技包装有限责任公司。

本标准主要起草人：李书良 、王利、李肖萍、王煜、王渊博、刘华、吴建国、王威之、隗功海。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１８１９２—２０００。

Ⅰ

犌犅／犜１８１９２—２００８



液体食品无菌包装用纸基复合材料

１　范围

本标准规定了液体食品无菌包装用纸基复合材料的分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运

输和贮存。

本标准适用于以原纸为基体，与塑料、铝箔或其他阻透材料等经复合而成，以卷筒形式或以单个产

品形式供应的供无菌灌装液体食品用的材料。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过在本标准中引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后

所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方

研究是否可使用这些文件的最新版本，凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２００８，ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１０３８　塑料薄膜和薄片气体透气性试验方法　压差法（ＧＢ／Ｔ１０３８—２０００，ｎｅｑＩＳＯ２５５６：１９９７）

ＧＢ／Ｔ１０４０．３　塑料　拉伸性能的测定　第３部分：薄膜和薄片的试验条件（ＧＢ／Ｔ１０４０．３—

２００６，ＩＳＯ５２７３：１９９５，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２６７９．３　纸和纸板挺度的测定（ＧＢ／Ｔ２６７９．３—１９９６，ｅｑｖＩＳＯ２４９３：１９９２）

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划（ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３，ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ３１９８　铝及铝合金箔

ＧＢ／Ｔ５００９．６０　食品包装用聚乙烯、聚苯乙烯、聚丙烯成型品卫生标准的分析方法

ＧＢ／Ｔ６６７３　塑料薄膜和薄片长度和宽度的测定（ＧＢ／Ｔ６６７３—２００１，ｉｄｔＩＳＯ４５９２：１９９２）

ＧＢ／Ｔ８８０８　软质复合塑料材料剥离试验方法

ＧＢ９６８５　食品容器、包装材料用助剂使用卫生标准

ＧＢ９６８７　食品包装用聚乙烯成型品卫生标准

ＧＢ／Ｔ１０００４—１９９８　耐蒸煮复合膜、袋（ｅｑｖＪＩＳＺ１７０７：１９９５）

ＧＢ１１６８０　食品包装用原纸卫生标准

ＱＢ／Ｔ２３５８　塑料薄膜包装袋热合强度试验方法

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

液体食品　犾犻狇狌犻犱犳狅狅犱

可以在管道中流动的液态食品。包括液体中带颗粒的和酱状的食品。

３．２

无菌包装　犪狊犲狆狋犻犮狆犪犮犽犪犵犻狀犵

将经过灭菌的食品（饮料、奶制品等）在无菌环境下，封装在经过灭菌的容器中，使其在常温下，不加

防腐剂也能得到较长的货架寿命的包装。

１

犌犅／犜１８１９２—２００８




