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前　　言

　　本标准与ＩＷＴＯ３３９８《洗净毛或碳化毛的绝干重与计算发票重量的确定》的一致性程度为非

等效。

本标准代替ＧＢ／Ｔ６５００—１９８６《羊毛回潮率试验方法　烘箱法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ６５００—１９８６相比主要变化如下：

———适用范围由原标准的洗净毛及毛条扩大到毛绒纤维（１９８６版的适用范围；本版的第１章）。

———由原标准周期取样方法改为随机取样方法（１９８６版的５．１．２；本版的７．２）。

———增加了第３章术语的英文（本版的第３章）。

———由原标准规定一个统一的试样质量改为根据不同毛绒纤维种类分别规定不同的试样质量

（１９８６版的５．３；本版的８．１）。

———根据不同回潮率调整了初始称量时间（本版的８．３．３）。

———增加了根据不同的检测环境对结果进行修正的内容（本版的附录Ａ）。

本标准附录Ａ为规范性附录。

本标准由中国纤维检验局提出并归口。

本标准起草单位：内蒙古自治区纤维检验局、陕西省纤维检验局。

本标准主要起草人：田文亮、黄超、郭青。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ６５００—１９８６。
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毛绒纤维回潮率试验方法　烘箱法

１　范围

本标准规定了洗净毛、毛条等毛绒纤维使用箱内热称测定回潮率的试验方法。

本标准适用于洗净毛、毛条等毛绒纤维回潮率的测定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

回潮率　犿狅犻狊狋狌狉犲狉犲犵犪犻狀

规定条件下测得的试样含湿量。以试样的湿重与干重的差数与干重之比的百分数表示。

３．２

湿重　狑犲狋狑犲犻犵犺狋

纺织材料、纺织品含有水分时的质量。

３．３

干重　犱狉狔狑犲犻犵犺狋

纺织材料、纺织品经一定方法除去水分后的质量。

３．４

恒重　犮狅狀狊狋犪狀狋狑犲犻犵犺狋

试样经过一段时间的处理，前后两次称量差异不超过规定范围时的质量。

３．５

箱内热称　犺犲犪狋狑犲犻犵犺狋犻狀狀犲狉犫狅狓

试样在烘箱内烘除水分后，用烘箱上附装的天平称量箱内试样质量的过程。

４　原理

烘箱是毛绒纤维试验常用的干燥设备，主要是以电热丝将烘箱内空气升高到一定温度，增加毛绒纤

维中水分子的热运动能，提高烘箱内空气的饱和水蒸气压，使相对湿度降低，纤维中水分子移向空气的

部分压力差增加，致使水分子从试样内部逐渐向外迁移，不断地蒸发散失，使毛绒纤维不断地被烘干，直

至质量不再改变为止。此时的试样质量视为绝干质量（实际上毛绒纤维中仍含有约０．５％的结晶水）。

试样的湿重与干重之差除以干重，用百分数表示，即试样的回潮率。

５　仪器和工具

ａ）　烘箱：附装有天平，能进行箱内称量，自动控温在 （１０５±２）℃的通风式烘箱；

ｂ）　天平：量程２００ｇ，分度值０．０１ｇ；
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