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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB/T6552—1986《玻璃瓶罐抗机械冲击试验方法》,与GB/T6552—1986相比,主要

技术变化如下:
———增加了范围、规范性引用文件、方法概述;
———增加了试验步骤;
———增加了确定不同类型容器冲击点的规定;
———增加了试样破裂鉴别。
本标准由中国轻工业联合会提出。
本标准由全国日用玻璃标准化技术委员会(SAC/TC377)归口。
本标准起草单位:东华大学、国家眼镜玻璃搪瓷制品质量监督检验中心、安徽德力日用玻璃股份有

限公司。
本标准起草人:张尼尼、孙环宝、施卫东、张达。
本标准1986年首次发布,本次为第一次修订。
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玻璃容器 抗机械冲击试验方法

1 范围

本标准规定了用固定质量的摆锤冲击试样,测量玻璃容器的抗冲击强度的机械试验方法。
本标准适用于测定玻璃瓶罐及类似玻璃容器的抗冲击强度,不适用于扁平玻璃容器抗冲击强度的

测定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有修改单)适用于本文件。

GB/T308 滚动轴承 钢球

GB/T699 优质碳素结构钢

3 方法概述

本方法是利用金属摆锤与钢性材料玻璃碰撞过程中接触时间极短,在将摆锤提升至规定高度所具

有的势能转化为动能并与试样碰撞时,产生较大的冲击力,以此模拟玻璃容器在运输和使用过程中遇到

的碰撞,预测产品抗冲击破坏性的能力。

4 装置

冲击试验机由机身、刻度盘、摆锤及防护罩等组成(见图1),应符合下列要求:

a) 摆锤

1) 摆锤由摆杆和冲击锤组成,质量为612g±4g;

2) 冲击锤端点所用钢球的公称直径(DW)为25.4mm,钢球质量符合GB/T308要求;

3) 摆锤重心应位于摆杆的中心线上,重心到支承中心的距离(L2)为239mm±0.5mm。在

摆动过程中,摆锤重心轨迹应在同一平面内;

4) 当摆锤处于水平状态时,冲击锤端点的重力为4.90N±5N;

5) 冲击锤端点到支承中心的距离(L1)为293mm±0.5mm。

b) 刻度盘

1) 刻度盘应能调节,并有摆锤角度(°)和冲击能量(J)指示;

2) 当冲击能量小于0.54J时,其分度值应不大于0.06J;当冲击能量大于0.54J时,其分度

值应不大于0.12J。

c) 机身

1) 机身由底座、立柱、试样支承台、V形后支座和半圆柱试样靠件、高度调节杆和水平调节台

组成;

2) V形后支座材质为45号钢,材质技术要求应符合GB/T699。半圆柱试样靠件的半径R
为19mm±0.3mm,硬度应为HRC40~45;
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