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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ８４９４：１９９８（Ｅ）《金属管　卷边试验方法》（英文版）。

本标准等同翻译ＩＳＯ８４９４：１９９８（Ｅ）《金属管　卷边试验方法》。

本标准做了下列编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”一词改为“本标准”；

ｂ）　用小数点“．”代替作为小数点的“，”；

ｃ）　删除了国际标准的前言，增加了本标准前言；

ｄ）　将原标准第７章ａ）“参考本国际标准，例如：ＩＳＯ８４９４”改为“本标准号”；

ｅ）　在第６章６．７以附加信息的方式补充了卷边率计算公式。

本标准代替ＧＢ／Ｔ２４５—１９９７《金属管　卷边试验方法》，对原标准做了如下修改：

１）　对适用范围做了补充；

２）　重新规定了试样的要求；

３）　对试验步骤和试验条件进行了更详细规定。
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金属管　卷边试验方法

１　范围

本标准规定了测定圆形横截面金属管塑性变形能力的卷边试验方法。

本标准适用于外径不超过１５０ｍｍ、管壁厚度不超过１０ｍｍ的金属管。本标准适用的金属管外径

和壁厚范围可以在相关产品标准中做更详细的规定。

２　符号、名称和单位

本标准使用的符号、名称和单位在表１和图１中规定。

表１

符号 名　称 单位

犪ａ 管壁厚度 ｍｍ

犇 金属管原始外径 ｍｍ

犇ｕ 金属管最大卷边外径 ｍｍ

犔 试样的原始长度 ｍｍ

犚 卷边模具圆角半径 ｍｍ

β 顶芯角度 （ｏ）

　　ａ在钢管标准中也用符号犜表示此参数。

　　　　　　　　　　　　　　ａ）　　　　　　　　　　　　　　　　　　　ｂ）

图１

３　原理

在金属管试样的端部，垂直于管轴线的平面上进行卷边，直至卷边后的外径达到相关产品标准的规

定值。
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