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喷气织机用异形筘气流槽气压值
试验方法

1 范围

本标准规定了测试喷气织机用异形筘气流槽气压值的试验原理、仪器、试样、条件、步骤和结果。

本标准适用于测试喷气织机用异形筘气流槽气压值。

2 试验原理

气流经喷嘴喷射在筘气流槽中形成含有筘气流槽信息的气流,通过压力传感器转换的信号由控制

器对数据进行处理,得到筘气流槽中气压值和气压变化值。

3 试验仪器

喷气织机用异形筘气流槽气压值测试仪应符合下列要求:

a) 喷嘴的喷气可调压力为0.3MPa~0.6MPa;

b) 喷嘴与接收端的可调距离为70mm~110mm;

c) 适用异形筘的气流槽高度为51mm、54mm、56mm、57mm。

4 试样

试样为喷气织机用异形筘成品。

5 试验条件

5.1 试验标准环境

5.1.1 温度:(25±5)℃。

5.1.2 相对湿度:(60±5)%。

5.2 试样状态调节

试样在试验标准环境下放置时间不少于2h。

6 试验步骤

6.1 按照测试仪的使用说明调整测试仪。

6.2 将试样安放在测试仪的测试台上。

6.3 将喷嘴置于试样的一端,开动测试仪测试气压值直至另一端。
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