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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１９８６７分为如下五部分：

———第１部分：电弧焊焊接工艺规程；

———第２部分：气焊焊接工艺规程；

———第３部分：电子束焊接工艺规程；

———第４部分：激光焊接工艺规程；

———第５部分：电阻焊焊接工艺规程。

本部分为ＧＢ／Ｔ１９８６７的第５部分。

本部分等同采用ＩＳＯ１５６０９５：２００４《金属材料焊接工艺规程及评定　焊接工艺规程　第５部分：电

阻焊》（英文版）。

本部分等同翻译ＩＳＯ１５６０９５：２００４。为了便于使用，本部分做了下列编辑性改动：

———删除了国际标准的前言；

———将标准名称改为“电阻焊焊接工艺规程”；

———对ＩＳＯ１５６０９５：２００４中引用的其他国际标准，有被等同采用为我国标准的用我国标准代替对

应的国际标准。

本部分的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ为资料性附录。

本标准由全国焊接标准化技术委员会提出并归口。

本标准负责起草单位：哈尔滨焊接研究所、中国船级社上海规范研究所、北京电力建设公司。

本标准主要起草人：朴东光、沈传钊、任永宁。
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电阻焊焊接工艺规程

１　范围

ＧＢ／Ｔ１９８６７的本部分规定了电阻焊的工艺规程内容要求。本部分适用于电阻点焊、对焊、缝焊和

凸焊等焊接方法。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１９８６７的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ８３６６　电阻焊设备的额定值与运行条件（ＧＢ／Ｔ８３６６—２００４，ＩＳＯ６６９：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ５１８５　焊接及相关工艺方法代号（ＧＢ／Ｔ５１８５—２００５，ＩＳＯ４０６３：１９９８，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１９８６６　焊接工艺规程及评定的一般原则 （ＧＢ／Ｔ１９８６６—２００５，ＩＳＯ１５６０７：２００３，ＩＤＴ）

ＪＢ／Ｔ３１５８　电阻点焊直电极 （ＪＢ／Ｔ３１５８—１９９９，ＩＳＯ５１８４：１９７９，ＩＤＴ）

ＪＢ／Ｔ３９４８　电阻点焊电极帽（ＪＢ／Ｔ３９４８—１９９９，ＩＳＯ５８２１：１９７９，ＩＤＴ）

ＪＢ／Ｔ８４４２．１　 电阻焊水冷次级连接电缆 　 第 １ 部分：双芯连接电缆尺寸和技术要求

（ＪＢ／Ｔ８４４２．１—１９９６，ＩＳＯ８２０５１：２００２，ＩＤＴ）

ＪＢ／Ｔ８４４２．２　 电阻焊水冷次级连接电缆 　 第 ２ 部分：单芯连接电缆尺寸和技术要求

（ＪＢ／Ｔ８４４２．２—１９９６，ＩＳＯ８２０５２：２００２，ＩＤＴ）

ＪＢ／Ｔ９５３１　点焊　电极挡块和夹块（ＪＢ／Ｔ９５３１—１９９９，ＩＳＯ５８２７：１９８３，ＩＤＴ）

ＪＢ／Ｔ１０２５５—２００１　电阻焊设备　电极接头外锥度１∶１０　第１部分：圆锥度配合１∶１０

（ＩＳＯ５１８３１：１９９８，ＩＤＴ）

ＪＢ／Ｔ１０２５６．１　电阻点焊　电极握杆　第１部分：锥度配合（ＪＢ／Ｔ１０２５６．１—２００１，ＩＳＯ８４３０１：

１９９８，ＩＤＴ）

ＪＢ／Ｔ１０２５６．２　电阻点焊　电极握杆　第２部分：莫氏锥度配合（ＪＢ／Ｔ１０２５６．２—２００１，

ＩＳＯ８４３０２：１９９８，ＩＤＴ）

ＪＢ／Ｔ１０２５６．３　电阻点焊　电极握杆　第３部分：末端插（ＪＢ／Ｔ１０２５６．１—２００１，ＩＳＯ８４３０１：

１９９８，ＩＤＴ）

３　术语和定义

本部分采用ＧＢ／Ｔ１９８６６和ＧＢ／Ｔ８３６６规定的术语及定义。

４　焊接工艺规程（犠犘犛）的技术内容

４．１　一般原则

焊接工艺规程（ＷＰＳ）应当包含执行焊接操作的必要信息，至少应包含４．２～４．４所列的内容。具

体应用时，可以根据实际情况做增减处理。

附录Ａ、附录Ｂ和附录Ｃ提供了 ＷＰＳ格式的示例。这些格式可根据实际应用需要做调整。

４．２　有关制造商的内容

———制造商名称；
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