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前　　言

　　本标准与ＩＳＯ１５７５０３：２００２《钢桶　第三部分：嵌入式法兰封闭器系统》一致性程度为非等效，本标

准与ＩＳＯ１５７５０３：２００２相比，主要差异如下：

———删除了Ａ型和Ｂ型封闭器；

———修改了Ｃ型封闭器的尺寸，见６．４中Ａ型封闭器；

———增加了一种封闭器，见６．５中Ｂ型封闭器。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１３２５１—２００２《包装容器　钢桶封闭器》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１３２５１—２００２相比，主要变化如下：

———修改了标准名称；

———删除了原标准中其他包装桶用封闭器，仅保留嵌入式法兰封闭器部分。

本标准的附录Ｂ为规范性附录，附录Ａ为资料性附录。

本标准由全国包装标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ４９）提出并归口。

本标准起草单位：中化化工标准化研究所、南京宁容钢桶封闭器厂、国家包装产品质量监督检验中

心（广州）、中华人民共和国江苏出入境检验检疫局、无锡市四方制桶有限公司、天津腾达包装有限公司、

中国包装联合会。

本标准主要起草人：张有龙、王晓兵、蒋养龙、茆林凤、梅建、朱丽萍、汤礼军、孙家财、张诚志、

杜庆新。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１３２５１—１９９１、ＧＢ／Ｔ１３２５１—２００２。
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包装　钢桶　嵌入式法兰封闭器

１　范围

本标准规定了钢桶用嵌入式法兰封闭器（以下简称封闭器）的要求、设计和结构、试验方法、检验规

则及包装、标志、运输和贮存。

本标准适用于封闭器的设计、制造和检验等。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２００８，ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ９１２　碳素结构钢和低合金结构钢热轧薄钢板及钢带

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

（ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３，ＩＳＯ２８５９１：１９９５，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ４９５６　磁性基体上非磁性覆盖层　覆盖层厚度测量　磁性法（ＧＢ／Ｔ４９５６—２００３，

ＩＳＯ２１７８：１９８２，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ７３０７　５５°非密封管螺纹（ＧＢ／Ｔ７３０７—２００１，ｅｑｖＩＳＯ２２８１：１９９４）

ＧＢ／Ｔ１１２５３　碳素结构钢和低合金结构钢冷轧薄钢板及钢带

ＧＢ／Ｔ１３０４０　包装术语　金属容器

３　术语

ＧＢ／Ｔ１３０４０确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

嵌入式法兰封闭器　犻狀狊犲狉狋犲犱犳犾犪狀犵犲狋狔狆犲犮犾狅狊狌狉犲

采用螺纹锁紧和桶塞封闭，并由其他金属或合成的材料如合成橡胶零件确保钢桶密封的装置。

３．２

合成橡胶　犲犾犪狊狋狅犿犲狉

在承受一定的压力引起变形后，当压力消除，变形能快速恢复原来的尺寸和形状的高分子材料。

３．３

热塑性塑料　狋犺犲狉犿狅狆犾犪狊狋犻犮狊

在一定的温度范围内有能力重复，即由加热而变柔软和经过冷却变硬的塑料，在柔软的状态下，在

模制、挤出或成形下能重复地变形。

４　分类

４．１　封闭器按螺纹分为Ｇ２、Ｇ３／４和Ｇ４三种。

４．２　封闭器按法兰型式分为Ａ型封闭器和Ｂ型封闭器两种。

５　要求

５．１　基本要求

５．１．１　封闭器的结构尺寸应符合表２至表９的规定。
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