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前  言

  GB/T29549《海上石油固定平台模块钻机》分为三个部分:
———第1部分:设计;
———第2部分:建造;
———第3部分:海上安装、调试与验收。
本部分为GB/T29549的第2部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本部分由全国石油钻采设备和工具标准化技术委员会(SAC/TC96)提出并归口。
本部分起草单位:中海油能源发展股份有限公司油田建设工程公司、中海油研究总院、石油工业标

准化研究所、宝鸡石油机械有限责任公司、南阳二机石油装备(集团)有限公司、中国石化集团江汉石油

管理局第四机械厂。
本部分主要起草人:姜伟、孙建军、何保生、李学军、李惠珍、王少平、李晓赫、李广鑫、王长军、

张建勇、王和顺、李丽年、杜志胜、张玉、刘爱国、尹永晶、熊先杰。
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海上石油固定平台模块钻机
第2部分:建造

1 范围

GB/T29549的本部分规定了用于海上石油固定平台模块钻机(以下简称模块钻机)结构、管线、舾
装制造和设备安装与调试的要求。

本部分适用于模块钻机的陆地建造。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB7691 涂装作业安全规程 安全管理通则

GB/T8423 石油钻采设备及专用管材词汇

GB/T8923 涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级

GB/T13288 涂覆涂料前钢材表面处理喷射处理后的钢材表面粗糙度特性 第1部分:用于评定

喷射清理后钢材表面粗糙度的ISO表面粗糙度比较样块的技术要求和定义

GB50166 火灾自动报警系统施工及验收规范

GB/T29549.1—2013 海上石油固定平台模块钻机 第1部分:设计

SY/T0407 涂装前钢材表面预处理规范

SY/T5612 石油钻井液固相控制设备规范

SY/T5964 钻井井控装置组合配套安装调试与维护

SY/T6223 钻井液净化设备配套、安装、使用和维护

SY/T6416 内燃机的安装、维护和操作推荐方法

SY/T6461 湿蒸汽发生器的安装与操作推荐作法

SY/T6586 石油钻机现场安装及检验

SY/T10002 结构钢管制造规范

SY/T10008 海上钢质固定石油生产构筑物的腐蚀控制

SY/T10010 非分类区域和Ⅰ级1类及2类区域的固定及浮式海上石油设施的电气系统设计与

安装推荐作法

SY/T10030 海上固定平台规划、设计和建造的推荐作法 工作应力设计法

SY/T10042 海上生产平台管道系统设计和安装的推荐做法

YB3301 焊接H型钢

3 术语、定义和缩略语

GB/T8423和GB/T29549.1界定的以及下列术语、定义和缩略语适用于本文件。

3.1 术语和定义

3.1.1
主要构件 primarymember
其失效影响钻机结构整体完整性的重要构件,如甲板主梁、甲板主桁架、滑道梁、滑轨等。
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