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引  言

本规范依据JJF1071—2010 《国家计量校准规范编写规则》所给出的规则和格式进

行编制。
本规范参照了JJG746—2004 《超声探伤仪》;JJF1251—2010 《坐标定位测量系统

校准规范》;GB/T17421.2 《机床检验通则 第2部分:数控轴线的定位精度和重复定

位精度的确定》中描述的超声探伤性能和坐标定位系统校准方法。
本规范为首次发布。
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超声C扫描设备校准规范

1 范围

本规范适用于规则工件 (板、棒、管)超声C扫描设备的校准,其他类似设备的

校准也可以参照采用。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

JJG746—2004 超声探伤仪

JJF1001—2011 通用计量术语及定义

JJF1034—2005 声学计量名词术语及定义

JJF1251—2010 坐标定位测量系统校准规范

GB/T3102.7—1993 声学的量和单位

GB/T3947—1996 声学名词术语

GB/T12604.1—2005 无损检测 术语 超声检测

GB/T17421.2 机床检验通则 第2部分:数控轴线的定位精度和重复定位精度

的确定

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 术语和计量单位

本规范采用GB/T3102.7—1993、GB/T17421.2中规定的量和单位。
本规范采用JJF1034—2005、JJF1251—2010、JJF1001—2011和JJG746—2004

中界定的和以下术语及定义。

3.1 A轴 Aaxis
绕X轴旋转的轴。
注:扫查轴为X轴。

3.2 B轴 Baxis
绕Y轴旋转的轴。
注:步进轴为Y轴。

3.3 W轴 Waxis
绕Z轴旋转的轴。
注:垂直于扫查面的轴为Z轴。

3.4 轴线行程 axistravel[JJF1251—2010]
在数字控制下运动部件沿轴线移动的最大直线行程或绕轴线回转的最大行程。

3.5 轴线单向定位精度 unidirectionalaccuracyofpositioningofanaxis[JJF1251—
1

JJF1731—2018




