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船舶电弧焊烟尘排放率测定方法

1 范围

本标准规定了船舶电弧焊烟尘排放率测定的一般要求、试验程序、测定结果计算及试验报告。
本标准适用于实验室环境下焊条电弧焊、气体保护焊焊接烟尘排放率及烟尘排放量的测定。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

2.1 
烟尘 particulatefume
焊接过程产生的烟雾或尘埃。

2.2 
烟尘排放率 emissionrateofparticulatefume
单位时间内产生的烟尘量。

2.3 
烟尘排放量 emissionloadofparticulatefume
每100g熔敷金属产生的烟尘量。

3 一般要求

3.1 环境条件

测定电弧焊烟尘排放率、烟尘排放量的环境条件应满足如下要求:

a) 环境温度为室温;

b) 相对湿度不大于75%。

3.2 测量仪器仪表

测定电弧焊烟尘排放率、烟尘排放量的仪器仪表包括:

a) 测量焊接电流、电压的钳表;

b) 记录时间的秒表,测量误差低于0.1s;

c) 干伸长度测量块,测量误差低于1mm;

d) 称量的天平,测量精度为1mg;

e) 气体流量计,测量误差低于1L/min;

f) 测量温度、湿度的温湿度计。
以上仪器仪表均应计量合格并在有效期内。

3.3 试验设备

3.3.1 试验装置

试验装置为可由薄钢板制成的一个半封闭装置,内部表面应光滑,避免烟尘的沉积。装置内的尖角
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