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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替 GB/T157—2001《产品几何量技术规范(GPS) 圆锥的锥度与锥角系列》,与

GB/T157—2001相比,主要技术变化如下:
———更改了范围(见第1章,2001年版的第1章);
———更改了术语和定义的引导语(见第3章,2001年版的第3章);
———删除了“圆锥表面”的术语和定义(见2001年版的3.1);
———删除了“圆锥”的术语和定义(见2001年版的3.2);
———删除了“圆锥角(α)”的术语和定义(见2001年版的3.3);
———删除了“锥度(C)”的术语和定义(见2001年版的3.4);
———将“特定用途圆锥的锥度与锥角系列”由附录调整到正文,并增加了部分数值(见第4章,2001

年版的附录A);
———增加了“圆锥的尺寸和公差标注应符合GB/T15754的规定”(见第4章);
———将“贾各锥度”更改为“贾格锥度”(见第4章,2001年版的附录A)。
本文件修改采用ISO1119:2011《产品几何技术规范(GPS) 圆锥的锥度与锥角系列》。
本文件与ISO1119:2011的技术差异及其原因如下:
———用规范性引用的GB/T15754替换了ISO3040以适应我国的技术条件,增加可操作性(见第3

章和第4章)。
本文件做了下列编辑性改动:
———将表2中初始值7∶24一行16.59429008°改为16.59428994°,16°35'39.4443″改为16°35'
39.4438″,此为原文的计算错误;

———将表2中初始值1∶9一行6°41'34.7769″改为6°21'34.7769″,此为原文的计算错误;
———删除了表2中的注1,与第4章的表述相统一。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国产品几何技术规范标准化技术委员会(SAC/TC240)提出并归口。
本文件起草单位:青岛城市学院、厦门市计量检定测试院、中机研标准技术研究院(北京)有限公司、

泛亚汽车技术中心有限公司、黑龙江省计量检定测试研究院、四川职业技术学院、中国计量大学、上海大

学、江苏理工学院、浙江大学、台州市东部数控设备有限公司、温岭市机床装备行业协会、中机生产力促

进中心有限公司。
本文件主要起草人:聂森、曾咏威、朱悦、胡敏、张永臣、邱湖淼、禹静、韦庆玥、李明、徐旭松、曹衍龙、

卓军、杨丁、赵玲刚、叶伟杰、翁兆楠。
本文件于1989年首次发布,2001年第一次修订,本次为第二次修订。
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产品几何技术规范(GPS)
圆锥的锥度与锥角系列

1 范围

本文件给出了工程技术中锥角在120°~0°(不含)范围内,或是锥度在1∶0.289~1∶500范围内的

一般用途圆锥的锥度与锥角系列及其推算值。
本文件适用于光滑圆锥,不适用于棱锥、锥螺纹、伞齿轮等。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T15754 产 品 几 何 技 术 规 范(GPS) 尺 寸 和 公 差 标 注 圆 锥(GB/T15754—2025,

ISO3040:2016,MOD)

3 术语和定义

GB/T15754界定的术语和定义适用于本文件。

4 系列值

表1给出了一般用途圆锥的锥度与锥角系列的初始值。选用时,宜优先选用系列1,以减少锥形零

件生产所需的工具、量规和测量仪器的范围。
表2应仅用于该表最后一列所示的特定场合。
为便于圆锥件的设计、生产和控制,表1中给出了锥角或锥度的推算值,其有效位数可按需要确定。
圆锥的尺寸和公差标注应符合GB/T15754的规定。

表1 一般用途圆锥的锥度与锥角系列

公称值

初始值 推算值

系列1 系列2

锥角(α)

度、分、秒
(°)(')(″)

度

(°)
弧度

rad

锥度(C)

120° — — 2.09439510 1∶0.2886751

90° — — 1.57079633 1∶0.5000000

75° — — 1.30899694 1∶0.6516127
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