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前　　言

　　本标准修改采用了ＩＳＯ１１５：２００３《重熔用铝锭　等级和成分》，并根据ＩＳＯ１１５：２００３重新起草。

为了方便比较，在资料性附录Ａ中列出了本标准章条和对应的国际标准章条的对照一览表。

本标准在采用ＩＳＯ１１５：２００３时进行了修改。这些技术差异用垂直单线标识在它们所涉及的条款

的页边空白处。主要技术差异如下：

———未采用ＩＳＯ１１５：２００３表１中的精铝锭牌号和表２中的系列牌号；

———增加了Ａｌ９９．９０、Ａｌ９９．８５、Ａｌ９９．６０、Ａｌ９９．５０、Ａｌ９９．００牌号；

———增加了包装用钢带的具体要求；

———删除了ＩＳＯ１１５：２００３中的规范性附录Ａ。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１１９６—２００２《重熔用铝锭》、ＧＢ１２７６８—１９９１《重熔用电工铝锭》、ＧＢ／Ｔ８６４４—

２０００《重熔用精铝锭》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１１９６—２００２、ＧＢ１２７６８—１９９１及ＧＢ／Ｔ８６４４—２０００相比，主要变化如下：

———将ＧＢ／Ｔ１１９６—２００２及ＧＢ１２７６８—１９９１的牌号进行整合；

———将有关重熔用精铝锭牌号纳入ＹＳ／Ｔ６６５—２００８之中；

———删去ＧＢ／Ｔ１１９６—２００２中的Ａｌ９９．７０牌号及ＧＢ１２７６８—１９９１中的Ａｌ９９．６５Ｅ牌号；

———增加Ａｌ９９．６Ｅ牌号，将原Ａｌ９９．７０Ａ牌号中的“Ａ”字样取消，其他牌号不变；

———对ＧＢ１２７６８—１９９１中Ａｌ９９．７Ｅ中Ｓｉ、Ｃｕ进行了调整，并增加了 Ｍｇ、Ｚｎ、Ｍｎ三个杂质元素；

———对重金属元素Ｃｄ、Ｐｂ、Ａｓ重新进行了规定，并增加了对 Ｈｇ的要求；

———对Ａｌ９９．７Ｅ、Ａｌ９９．６Ｅ中的Ｂ、Ｃｒ及 Ｍｎ＋Ｔｉ＋Ｃｒ＋Ｖ重新进行了规定；

———对产品的标识重新进行了规定。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：中国铝业股份有限公司贵州分公司、中国铝业股份有限公司广西分公司、中

国有色金属工业标准计量质量研究所。

本标准参加起草单位：青铜峡铝业集团有限公司、云南铝业股份有限公司、四川启明星铝业有限责

任公司、包头铝业股份有限公司。

本标准主要起草人：曾萍、高淑兰、邹韶宁、田维红、王烨、李正昌、朱玉华、马志军、丁吉林、王有来。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１１９６—１９７５、ＧＢ／Ｔ１１９６—１９８３、ＧＢ／Ｔ１１９６—１９８８、ＧＢ／Ｔ１１９６—１１９３、ＧＢ／Ｔ１１９６—２００２；

———ＧＢ１２７６８—１９９１；

———ＧＢ／Ｔ８６４４—２０００。
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重　熔　用　铝　锭

１　范围

本标准规定了重熔用铝锭的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存及合同（或订货单）

内容。

本标准适用于氧化铝冰晶石熔盐电解法生产的重熔用铝锭。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ７９９９　铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则

ＧＢ／Ｔ２０９７５（所有部分）　铝及铝合金化学分析方法

ＹＢ／Ｔ０２５　包装用钢带

３　要求

３．１　产品分类

重熔用铝锭按化学成分分为８个牌号：Ａｌ９９．９０、Ａｌ９９．８５、Ａｌ９９．７０、Ａｌ９９．６０、Ａｌ９９．５０、Ａｌ９９．００、

Ａｌ９９．７Ｅ、Ａｌ９９．６Ｅ。

３．２　化学成分

重熔用铝锭的化学成分应符合表１的规定。

３．３　外观质量

３．３．１　铝锭应呈银白色。

３．３．２　铝锭表面应整洁，无较严重的飞边或气孔，允许有轻微的夹渣。

３．４　锭重和锭型

３．４．１　每块铝锭重量为２０ｋｇ±２ｋｇ或１５ｋｇ±２ｋｇ，或由供需双方协商确定。

３．４．２　铝锭锭型不做统一的规定，但要求铝锭锭型应满足于包装、运输和贮存的需要。

３．５　其他要求

需方对铝锭质量有特殊要求时，由供需双方协商，并在订货合同中注明。

４　试验方法

４．１　重熔用铝锭的化学成分分析按ＧＢ／Ｔ２０９７５或ＧＢ／Ｔ７９９９的规定进行，仲裁分析按ＧＢ／Ｔ２０９７５

的规定进行。

４．２　重熔用铝锭的外观用肉眼检查。

４．３　铝锭计重采用过磅计量。

５　检验规则

５．１　检查和验收

５．１．１　重熔用铝锭应由供方技术（质量）监督部门进行检验，保证产品质量符合本标准的规定并填写质
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