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激光-电弧复合焊接推荐工艺方法

1 范围

本标准规定了激光-电弧复合焊接通用的工艺参数及技术要求。
本标准适用于钢、铝及铝合金的激光复合焊。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T985.1 气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口

GB/T985.3 铝及铝合金气体保护焊的推荐坡口

GB/T3323 金属熔化焊焊接接头射线照相

GB/T3375 焊接术语

GB/T3863 工业氧

GB/T4842 氩

GB/T6052 工业液体二氧化碳

GB7247.1 激光产品的安全 第1部分:设备分类、要求

GB/T7247.4 激光产品的安全 第4部分:激光防护屏

GB/T7247.14 激光产品的安全 第14部分:用户指南

GB/T8110 气体保护电弧焊用碳钢、低合金钢焊丝

GB9448 焊接与切割安全

GB/T10858 铝及铝合金焊丝

GB/T11345 焊缝无损检测 超声检测 技术、检测等级和评定

GB/T18851.1 无损检测 渗透检测 第1部分:总则

GB/T19866 焊接工艺规程及评定的一般原则

GB/T19867.6 激光-电弧复合焊接工艺规程

GB/T22087 铝及铝合金的弧焊接头 缺欠质量分级指南

GB/T29713 不锈钢焊丝和焊带

GB30863 个体防护装备 眼面部防护 激光防护镜

GB/T32259 焊缝无损检测 熔焊接头目视检测

GB/T33214 钢、镍及镍合金的激光-电弧复合焊接接头 缺欠质量分级指南

GB/T33645 钢、镍及镍合金的激光-电弧复合焊接工艺评定试验

3 术语和定义

GB/T3375和GB/T19866界定的术语和定义适用于本文件。
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