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前  言

  本标准的全部技术内容为强制性。
本标准按照GB/T1.1—2009《标准化工作导则 第1部分:标准的结构和编写》给出的规则起草。
本标准代替GB8337—1996《气瓶用易熔合金塞》。
本标准与GB8337—1996相比较,主要技术变化如下:
———将“易熔合金塞”改为“易熔合金塞装置”。
———将易熔塞装置的公称动作温度增加了一种:102.5℃用于公称工作压力大于3.45MPa且不大

于30MPa的气瓶。并对公称动作温度为70℃的易熔塞装置规定了使用压力的限制。
———增加了用于公称工作压力大于3.45MPa且不大于30MPa气瓶易熔塞装置的抗挤出试验和

疲劳试验要求。
———提高了易熔塞装置气密性试验的压力,试验压力由原来的气瓶公称工作压力提高为1.25倍的

气瓶公称工作压力。
———附录A中增加了用于公称工作压力大于3.45MPa且不大于30MPa气瓶易熔塞装置用易熔

合金配方的要求。
本标准的修订参照采用了美国压缩气体协会2005版的CGAS-1.1《压力泄放装置 第一部分:压

缩气体气瓶》的有关内容,在技术内容上基本一致,一致性程度为非等效。
本标准由全国气瓶标准化技术委员会(SAC/TC31)提出并归口。
本标准起草单位:象山制阀有限公司、上海星地环保设备有限公司、宁波富华阀门有限公司、上海气

体阀门总厂、北京天海工业有限公司、上海大华新型钎焊材料厂。
本标准主要起草人:吴红、翁国栋、秋长鋆、毛冲霓、钱发祥、顾秋华、谷仕伟、张金春。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB8337—1987、GB8337—1996。
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气瓶用易熔合金塞装置

1 范围

本标准规定了易熔合金塞装置(以下简称“易熔塞装置”)的制造、检验、试验和验收的基本要求。
本标准适用于安装在气瓶上的易熔塞装置,气瓶阀用易熔合金可参考本标准的规定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T469 铅锭

GB/T728 锡锭

GB8335—2011 气瓶专用螺纹

GB/T7306.2—2000 55°密封管螺纹 第2部分:圆锥内螺纹与圆锥外螺纹

GB/T13005 气瓶术语

YS/T72 镉锭

YS/T536(全部) 铋化学分析方法

3 术语和定义

GB/T13005界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
易熔塞装置 fusibleplugdevice
通过塞孔内的易熔合金的流动或熔化而进行动作、不可重复启闭、可拆卸的压力泄放装置。在正常

情况下塞孔处于关闭状态,在给定温度下塞孔内的易熔合金流动或熔化,将瓶内介质放出使气瓶泄压。

3.1.1 
塞体 plugbody
设有塞孔的可拆卸部件,其塞孔用于灌注易熔合金。

3.1.2 
易熔合金 fusiblealloy
采用低熔点金属材料按一定比例配制成的低熔点合金。

3.2 
易熔合金流动温度 yieldtemperatureoffusiblealloy
按8.2规定进行试验时,易熔合金试样熔断时甘油浴的温度。

3.3 
易熔塞装置动作温度 yieldtemperatureoffusibleplugdevice
按8.3规定进行试验时,易熔塞装置中的易熔合金挤出使气体泄漏时甘油浴的温度。

3.4 
批量 batch
同一规格、同一易熔合金配方、同一制造工艺及同炉易熔合金连续灌注的易熔塞装置所限定

1

GB8337—2011




