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碰 撞 试 验 台 检 定 规 程

本规程适用于新制造、使用中及修理后的脉冲波形为半正弦波、峰值加速度不大于

1000m/s2、对应的脉冲持续时间不小于3ms的,最大负载在50kg以下、以强迫冲击

和节流缓冲为形式的气液式碰撞试验台,以及最大负载在500kg以下的凸轮提升跌落

式碰撞试验台的检定。

1 概  述

碰撞台主要是供各类产品,特别是电子元器件等产品做碰撞试验用,以确定其在碰

撞环境下工作的可靠性。碰撞台主要由气液式和凸轮式碰撞台组成。
气液式碰撞台采用强迫冲击和节流缓冲的工作原理,改变环状节流面积和调整带有

工作台的活塞下落速度,从而改变峰值加速度幅值和对应的脉冲持续时间,产生的脉冲

波形为半正弦脉冲波形。
凸轮式碰撞台的工作原理是用直流电机通过机械系统带动凸轮,将工作台顶起,并

让其自由下落至缓冲器。调节电机的转速,可改变工作台下落的冲击重复频率。凸轮式

碰撞台的缓冲器有两种形式:一种为弹性缓冲器,大多数采用橡胶片、海绵片、毛毡

片、铝板和钢板的组合件;一种为液体阻尼式缓冲器。改变工作台的跌落高度或调整缓

冲器,便可获得不同峰值加速度和相对应的脉冲持续时间的半正弦脉冲波形。

2 技 术 要 求

2.1 外观要求

碰撞台应有铭牌,并标明型号、规格、制造厂、出厂编号、 标 志 和 日 期。出

厂时必须带产品合格证书。

2.2 对缓冲系统的要求

2.2.1 对于气液式碰撞台,应提供用油品种、牌号及产生不同峰值加速度幅值和对应

脉冲持续时间的半正弦脉冲波形等有关数据。

2.2.2 对凸轮式碰撞台缓冲器的要求

2.2.2.1 对于弹性缓冲器,应标明其材料的类型、厚度和编号 (附有清单),并妥善保

管在专用箱内。

2.2.2.2 对于液体阻尼式缓冲器,应提供所用油品种牌号及产生不同峰值加速度幅值

和对应脉冲持续时间的半正弦脉冲波形等有关数据。

2.3 碰撞台脉冲波形允差的要求

碰撞台产生的半正弦脉冲波形允差如图1所示。

2.4 碰撞台速度变化量的要求

半正弦脉冲波形的速度变化量应在相应标称值的±20%以内。

2.5 碰撞台半正弦脉冲波形的允差及速度变化量的重复性的要求
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