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智能制造能力成熟度评估方法

1 范围

本标准规定了智能制造能力成熟度的评估内容、评估过程和成熟度等级判定的方法。

本标准适用于制造企业、智能制造系统解决方案供应商与第三方开展智能制造能力成熟度评估

活动。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T39116—2020 智能制造能力成熟度模型

3 术语和定义

GB/T39116—2020界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
评估域 assessmentdomain
用于开展智能制造能力成熟度评估的核心条款集合。

3.2
评估准则 assessmentcriteria
用于与评估证据进行比较的一组方针、程序或要求。
注:改写GB/T19011—2013,术语和定义3.2。

3.3
评估发现 assessmentfindings
将收集的评估证据对照评估准则进行评估的结果。
注:改写GB/T19011—2013,术语和定义3.4。

4 评估内容

应基于GB/T39116—2020,根据评估对象业务活动确定评估域。评估域应同时包含人员、技术、

资源和制造四个能力要素的内容。人员要素、技术要素和资源要素下的能力域和能力子域为必选内容,

不可裁剪。制造要素下生产能力域不可裁剪,其他能力域可裁剪。

本标准给出了流程型制造企业与离散型制造企业的评估域,如表1、表2所示。
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