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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T26203—2010《纸和纸板 内结合强度的测定(Scott型)》,与 GB/T26203—

2010相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 增加了术语和定义(见第3章);

b) 增加了方法二作为试验方法,原试验方法命名为方法一(见第6章)。
本文件修改采用ISO16260:2016《纸和纸板 内结合强度的测定》。
本文件与ISO16260:2016相比,在结构上有较多调整。两个文件之间的结构编号对照一览表见附

录A。
本文件与ISO16260:2016的技术差异及其原因如下:

a) 用规范性引用的GB/T450替换了ISO186(见第5章),以适应我国的技术条件;

b) 增 加 了 规 范 性 引 用 文 件 GB/T6892—2015,删 除 了 规 范 性 引 用 文 件 EN755-2:2013
(见6.2.2.2),以提高本文件的可操作性;

c) 用规范性引用的GB/T10739替换了ISO187(见第5章),以适应我国的技术条件;

d) 增加了方法一,根据国内仪器使用情况进行方法补充,以符合我国国情(见6.1);

e) 更改了方法二试样尺寸为(25.4±0.1)mm,统一两种试验方法中的试样尺寸,便于操作(见

6.2);

f) 更改了铝块/金属平砧,根据国内厂家应用情况而定,符合我国国情(见6.2.2.2)。
本文件做了下列编辑性改动:

a) 将标准名称修改为《纸和纸板 内结合强度的测定(Scott型)》;

b) 增加了精密度(见附录B);

c) 增加了仪器的符合性验证(见附录C)。
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纸和纸板 内结合强度的测定(Scott型)

1 范围

本文件描述了纸和纸板内结合强度的两种测定方法。
本文件适用于单层及多层纸和纸板,包括涂布纸和表面覆有聚合物膜的纸和纸板。
本文件不适用于手抄纸和低定量、多孔、柔软或低密度的纸和纸板。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T450 纸和纸板 试样的采取及试样纵横向、正反面的测定(GB/T450—2008,ISO186:

2002,MOD)

GB/T6892—2015 一般工业用铝及铝合金挤压型材

GB/T10739 纸、纸板和纸浆 试样处理和试验的标准大气条件(GB/T10739—2002,eqv
ISO187:1990)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
内结合强度 internalbondstrength
在试验条件下,使试样分层所需的平均势能。
注:结果为试样分层前的势能与分层后的剩余能量之差,单位为焦耳每平方米(J/m2)。

3.2
试样组件 testassembly
试样层压在两条双面胶之间,下胶带的底侧黏附在刚性金属平砧上,上胶带的上侧黏附在“L”形铝

块上。

4 原理

双面胶-试样-双面胶的组合形成一个夹层结构,该夹层被压在一个金属平砧和一个铝块之间,结构

如图1所示。用摆撞击铝块上部的内表面,使铝块翻转,并在Z 向破坏试样(见图2)。通过测定摆动的

最高位置来计算试样被破坏过程中吸收的能量。影响测定结果的因素包括:摆在锁定状态时的势能;摆
动的最高位置;摆将一个不带试样的铝块敲落所需要的能量;摩擦损失;摆的内部震动损失;双面胶的黏

附力。
方法二的精密度数据见附录B,仪器的符合性验证见附录C。
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