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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２４７３６《工艺装备设计管理导则》分为４个部分：

———第１部分：术语；

———第２部分：工艺装备设计选择规则；

———第３部分：工艺装备设计程序；

———第４部分：工艺装备验证规则。

本部分为ＧＢ／Ｔ２４７３６的第４部分。

本部分的附录Ａ为资料性附录。

本部分由全国技术产品文件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４６）提出并归口。

本部分起草单位：中机生产力促进中心、先进成形技术与装备国家重点实验室、上海材料研究所、中

国电子科技集团公司第三十八研究所、重庆大江信达车辆股份有限公司。

本部分主要起草人：奚道云、丁红宇、单忠德、张秀芬、金宇飞、孙宁、蒋世清、韩琳琳、肖承翔。
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工艺装备设计管理导则

第４部分：工艺装备验证规则

１　范围

ＧＢ／Ｔ２４７３６的本部分规定了机械制造工艺装备（工装）验证的范围、依据、类别、内容、程序等。

本部分适用于机械制造工艺装备的验证。

２　工装验证目的

２．１　保证被制造产品符合设计质量要求。

２．２　保证工装满足工艺规程要求。

２．３　验证工装的可靠性、合理性和安全性，以保证产品生产的顺利进行。

３　工装验证范围

凡属下列情况之一者均需验证：

———首次设计制造的工装；

———经重大修改设计的工装；

———复制的大型、复杂、精密工装。

４　工装验证依据

工装验证依据通常包括：

———产品零部件图样及技术要求；

———工艺规程；

———工装设计任务书、工装图样、工装制造工艺、通用技术条件及工装使用说明书。

５　工装验证类别

５．１　按场地分：固定场地验证和现场验证。

５．１．１　固定场地验证是指按图样和工艺规程要求事先准备产品零部件，然后在固定的设备上进行模拟

验证。一般适用于各种模具的验证。固定场地验证可在工装制造部门进行。

５．１．２　现场验证是指工装在使用现场进行试验加工。现场验证必须在工装使用车间进行。现场验证

分为两种情况：

———按产品零部件图样和工艺规程要求预先进行试验加工；

———工装验证与工艺验证同时进行。

５．２　按工装复杂程度分：重点验证、一般验证和简单验证。

５．２．１　重点验证用于大型、复杂、精密工装和关键工装的验证。重点验证的工装经验证合格后，方可纳

入工艺规程和有关工艺文件。

５．２．２　一般验证用于一般复杂程度的工装。一般验证的工装可在工装验证之前纳入工艺规程和有关

工艺文件。

５．２．３　简单验证用于简单工装。一般可以不用产品零部件作为实物进行单独验证，可通过生产中首件

检查等方法进行简单验证。
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