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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替 GB/T14207—2008《夹层结构或芯子吸水性试验方法》,与 GB/T14207—2008相

比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 增加了试验设备真空干燥箱和恒温恒湿箱(见5.2、5.3);

b) 增加了对试样相对面平行度公差和相邻面垂直度公差的要求(见6.2.2);

c) 删除了试样状态调节内容(见2008年版的6.3);

d) 增加了对试样尺寸测量的操作要求(见8.2);

e) 增加了适用于高温高湿试验的烘干步骤(见8.4.2);

f) 增加了高温高湿试验和常温饱和吸水试验两种浸泡方法(见8.5.2、8.5.3);

g) 更改了试验报告中内容(见第10章,2008年版的第9章)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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司、吉林重通成飞新材料股份公司、上海电气风电集团股份有限公司、上海挪华威认证有限公司、江苏金

风科技有限公司、浙江联洋新材料股份有限公司、南通哥班玻璃纤维制品有限公司、北京玻钢院检测中
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夹层结构或芯子吸水性试验方法

1 范围

本文件规定了夹层结构或芯子吸水性试验的试验原理、试验设备、试样、试验环境条件、试验步骤、
试验结果及处理和试验报告。

本文件适用于测试夹层结构或芯子的吸水率、单位体积吸水量以及水溶性物质的质量损失率。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T1446 纤维增强塑料性能试验方法总则

GB/T3961 纤维增强塑料术语

3 术语和定义

GB/T3961界定的术语和定义适用于本文件。

4 试验原理

夹层结构或芯子材料与水相接触时,水分子向夹层结构或芯子材料内部扩散,并以物理或化学方式

存在于夹层结构或芯子材料中,同时夹层结构或芯子材料中也会有部分分子溶解于水中,宏观表现为夹

层结构或芯子材料质量的增加或减少,通过测定吸水前后材料的质量变化,即可测得材料的吸水性。

5 试验设备

5.1 鼓风干燥箱:温度控制精度为2℃。

5.2 真空干燥箱:温度控制精度为2℃,真空度不低于-0.095MPa。

5.3 恒温恒湿箱:温度控制精度为2℃,相对湿度控制精度为5%。

5.4 干燥器。

5.5 天平:精度为0.001g。

5.6 恒温水浴:精度为0.5℃。

5.7 游标卡尺或其他测量工具:精度为0.01mm。

6 试样

6.1 试样尺寸

6.1.1 试样上下表面为正方形,试样厚度与夹层结构制品或芯子厚度相同。
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