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全焊接球阀的安装使用维护方法

1 范围

本标准规定了石油和天然气工业管线输送系统用全焊接球阀的安装、使用、维护和检修的方法。
本标准 适 用 于 公 称 压 力 PN16~PN160、公 称 尺 寸 DN50~DN1500,压 力 等 级 Class150~

Class900、公称尺寸NPS2~NPS60,介质为原油、成品油和天然气的管线输送系统用法兰连接和焊接连

接全焊接球阀(以下简称球阀)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T1226—2017 一般压力表

GB/T21465 阀门 术语

GB/T24919 工业阀门 安装使用维护 一般要求

GB/T30818 石油和天然气工业管线输送系统用全焊接球阀

GB50540 石油天然气站内工艺管道工程施工规范

3 术语和定义

GB/T21465、GB/T30818界定的术语和定义适用于本文件。

4 安装

4.1 安装前检查

4.1.1 球阀安装前应检查产品合格证、安装使用说明书等是否齐全。同时,应核对到货球阀的其他随

附资料,包括交货清单、备品备件清单、主要零部件质量证明文件、无损检测报告、各类检查报告和试验

报告等。应根据交货清单检查供货的完整性,如发现缺漏应立即与供货商联系。
4.1.2 球阀安装前应进行外观检查,应符合GB/T24919及下列要求:

a) 包装符合订货合同要求,无破损、严重变形,若有损伤,不宜安装。
b) 球阀编号符合订货合同的要求,铭牌内容完整清晰,标示正确无误。
c) 球阀外表面无裂纹、机械损伤、油漆剥落、锈蚀等缺陷,以及脏污、铭牌脱落及色标不符等情况。

阀体上的有关标志应正确、齐全、清晰并符合相应标准规定。
d) 球阀两端有防护盖保护。阀体内无积水、锈蚀、脏污和损伤等缺陷,法兰密封面不应有磕碰、径

向划痕及其他影响密封性能的损伤;焊接端坡口完好,不应有影响焊接的机械损伤。
e) 除特殊规定外,球阀应处于“全开”位置。
f) 主要零部件应无损伤,如阀杆应光洁,不应有毛刺、凹疤与裂纹等缺陷,外露部分应予以保

护等。

g) 阀体上的注脂阀、排污阀、放空阀、泄压阀、执行机构等配件应齐全、完好。
h) 球阀密封部位无划伤。
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