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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ３４１—１９８９《钢丝分类及术语》。

本标准与ＧＢ／Ｔ３４１—１９８９相比主要变化如下：

———按截面形状分类，增加了八角钢丝、卵形钢丝、螺旋肋钢丝及刻痕钢丝；

———按截面尺寸分类，将特细钢丝修改为微细钢丝，将粗钢丝与特粗钢丝的界限尺寸由８．０ｍｍ修

改为１６．０ｍｍ；

———按最终热处理方法分类，将淬火并回火（调质）钢丝修改为油淬火回火钢丝，增加了稳定化处

理钢丝。

———按表面加工方法分类，将热拉钢丝修改为温拉钢丝；

———按抗拉强度分类，将普通强度钢丝修改为中等强度钢丝；

———按用途分类，增加了高速工具钢丝等２２种用途钢丝，将轮胎钢丝修改为胎圈钢丝，取消了精密

元件、印刷工业钢丝、钟表业钢丝及其他用途钢丝；

———增加了生产过程术语１４个；

———增加了钢丝表面状态术语１８个；

———对热处理术语进行了修订，增加了稳定化处理等９个术语；

———增加消石灰和涂硼砂２个术语；

———将加工变形修改为冷变形，取消了冷拉和热拉；

———对力学及工艺性能术语按相应新国标进行修订，增加了蠕变试验和应力松弛等常用术语；

———缺陷术语增加了横纹等；

———依据英美相关标准对部分术语的英文进行了修改；

———增加了中英文“索引”。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准主要起草单位：东北特殊钢集团有限责任公司、国家金属制品质量监督检验中心、冶金工业

信息标准研究院、贵州钢绳股份有限公司、宝钢集团上海二钢有限公司。

本标准主要起草人：徐效谦、真娟、洪涛、王玲君、张平萍、戴石锋、杨红英、周代义。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ３４１—１９６４、ＧＢ／Ｔ３４１—１９８９。
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钢 丝 分 类 及 术 语

１　范围

本标准规定了钢丝的分类方法及钢丝生产和使用中有关的术语。

本标准适用于制定钢丝及相关领域的标准化文件和技术文件，用于规范钢丝生产和使用过程中的

分类和术语。

２　钢丝分类

２．１　按截面形状分类

２．１．１　圆形钢丝　狉狅狌狀犱狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．２　异型钢丝　狊犺犪狆犲犱狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．２．１　方形钢丝　狊狇狌犪狉犲狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．２．２　矩形钢丝　狉犲犮狋犪狀犵狌犾犪狉狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．２．３　菱形钢丝　犱犻犪犿狅狀犱狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．２．４　扁形钢丝　犳犾犪狋狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．２．５　梯形钢丝　狋狉犪狆犲狕狅犻犱犪犾狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．２．６　三角形钢丝　狋狉犻犪狀犵狌犾犪狉狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．２．７　六角形钢丝　犺犲狓犪犵狅狀犪犾狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．２．８　八角形钢丝　狅犮狋犪犵狅狀狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．２．９　椭圆形钢丝　狅狏犪犾狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．２．１０　弓形钢丝　狊犲犵犿犲狀狋犪犾狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．２．１１　扇形钢丝　狊犮犪犾犾狅狆狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．２．１２　半圆形钢丝　狊犲犿犻犮犻狉犮犾犲狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．２．１３　犣形钢丝　犣狊犺犪狆犲狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．２．１４　卵形钢丝　犲犵犵狊犺犪狆犲狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．２．１５　其他特殊断面钢丝　狅狋犺犲狉狊狆犲犮犻犪犾狊犲犮狋犻狅狀狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．３　周期性变截面钢丝　狆犲狉犻狅犱犻犮犪犾狊犲犮狋犻狅狀狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．３．１　螺旋肋钢丝　犺犲犾犻犮犪犾狉犻犫狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．１．３．２　刻痕钢丝　犻狀犱犲狀狋犲犱狊狋犲犲犾狑犻狉犲

２．２　按截面尺寸分类

２．２．１　微细钢丝　犲狓狋狉犪犳犻狀犲狊狋犲犲犾狑犻狉犲

直径或截面尺寸不大于０．１０ｍｍ的钢丝。

２．２．２　细钢丝　犳犻狀犲狉狊狋犲犲犾狑犻狉犲

直径或截面尺寸大于０．１０ｍｍ到０．５０ｍｍ的钢丝。

２．２．３　较细钢丝　犳犻狀犲狊狋犲犲犾狑犻狉犲

直径或截面尺寸大于０．５０ｍｍ到１．５０ｍｍ的钢丝。

２．２．４　中等尺寸钢丝　犿犲犱犻狌犿狊犻狕犲狊狋犲犲犾狑犻狉犲

直径或截面尺寸大于１．５０ｍｍ到３．０ｍｍ的钢丝。

２．２．５　较粗钢丝　狋犺犻犮犽狊狋犲犲犾狑犻狉犲

直径或截面尺寸大于３．０ｍｍ到６．０ｍｍ的钢丝。
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