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吹 氧 金 属 软 管

1 范围

本标准规定了吹氧金属软管的术语和定义、分类、要求、检验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮

存以及安装和使用。

本标准适用于金属冶炼行业转炉吹氧管道系统用与氧枪相连接的金属软管(简称软管),其介质为

氧气、冷却水,公称尺寸为DN50~DN450,工作温度不超过400℃,常温下设计压力为2.5MPa(含)以
下,其他系统、介质的金属软管可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T14525—2010 波纹金属软管通用技术条件

NB/T47013.2 承压设备无损检测 第2部分:射线检测

NB/T47013.5 承压设备无损检测 第5部分:渗透检测

NB/T47014 承压设备焊接工艺评定

TSGZ6002 特种设备焊接操作人员考核细则

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
内衬缠绕管 interlockedhose
衬于波纹管内部的钢带缠绕的可伸缩、可弯曲管状壳体。

4 分类

4.1 分类

按使用介质不同,软管分为输氧软管、输水软管两类。

4.2 结构型式

软管一般由波纹管、钢丝网套、内衬缠绕管、外护套、固定及起吊法兰和接头组成,其中内衬缠绕管

起到减少流阻,降低噪声的作用;外护套起到保护焊接部位的作用;根据需要,在软管两端可增加其他防

护措施;由于使用工况不同,软管有不同的结构、接头型式,一端松套法兰、另一端平焊法兰的某一种无

内衬软管见图1;两端松套法兰连接的某一种有内衬软管见图2。
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