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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ４３０９—１９８４《粉末冶金材料分类和牌号表示方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ４３０９—１９８４相比，主要有以下变动：

———本标准增加了规范性引用文件部分内容；

———本标准在分类中增加了牌号表示；

———本标准在牌号表示方法中，对原标准进行了修改；

———本标准在摩擦材料和减磨材料类中增加了镍基摩擦材料和钨基摩擦材料；

———本标准在其他材料类中增加了储氢材料和复合材料。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由钢铁研究总院负责起草。

本标准主要起草人：方建锋、朱黎冉、郑毅、姜振春。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ４３０９—１９８４。
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粉末冶金材料分类和牌号表示方法

１　范围

本标准规定了粉末冶金材料的分类和牌号表示方法。

本标准适用于列入国家标准和行业标准的粉末冶金材料。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１８３７６．１　硬质合金牌号　第１部分：切削工具用硬质合金牌号

ＧＢ／Ｔ１８３７６．２　硬质合金牌号　第２部分：地质、矿山工具用硬质合金牌号

ＧＢ／Ｔ１８３７６．３　硬质合金牌号　第３部分：耐磨零件用硬质合金牌号

３　分类

３．１　粉末冶金材料按用途和特征分为九大类

３．１．１　结构材料类（Ｆ０）。

３．１．２　摩擦材料类和减磨材料类（Ｆ１）。

３．１．３　多孔材料类（Ｆ２）。

３．１．４　工具材料类（Ｆ３）。

３．１．５　难熔材料类（Ｆ４）。

３．１．６　耐蚀材料和耐热材料类（Ｆ５）。

３．１．７　电工材料类（Ｆ６）。

３．１．８　磁性材料类（Ｆ７）。

３．１．９　其他材料类（Ｆ８）。

３．２　各大类粉末冶金材料按材质和用途分为以下小类

３．２．１　结构材料类（犉０）

３．２．１．１　铁及铁基合金（Ｆ００）。

３．２．１．２　碳素结构钢（Ｆ０１）。

３．２．１．３　合金结构钢（Ｆ０２）。

３．２．１．４　铜及铜合金（Ｆ０６）。

３．２．１．５　铝合金（Ｆ０７）。

３．２．２　摩擦材料和减磨材料类（犉１）

３．２．２．１　铁基摩擦材料（Ｆ１０）。

３．２．２．２　铜基摩擦材料（Ｆ１１）。

３．２．２．３　镍基摩擦材料（Ｆ１２）。

３．２．２．４　钨基摩擦材料（Ｆ１３）。

３．２．２．５　铁基减磨材料（Ｆ１５）。

３．２．２．６　铜基减磨材料（Ｆ１６）。

３．２．２．７　铝基减磨材料（Ｆ１７）。

３．２．３　多孔材料类（犉２）

３．２．３．１　铁及铁基合金（Ｆ２０）。
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